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i NIV 18 LTX BL 1.6
*1) Serial Number: 01614
] v 18
400 N/mm? 1,6
Bgt mm 600 N/mm? 1,2
800 N/mm? 0.7
Ba mm 250 N/mm? 2,0
ho min™" (spm) 660- 2360
hy min~! (spm) 600 - 2170
Fmin mm (in) 40 (1 %469
m kg (Ibs) 1,19 (2.61)
ap/K;, m/s2 8/1,5
Loa/Kpa dB(A) 96/13
Lwa/Kwa dB(A) 107/3

C E *2) 2014/30/EU,2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN IEC 63000:2018

R
R, )
2021-06-17, Bernd Fleischmann ?ﬁ

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Dieser
Akku-Nibbler, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4)

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Schneiden, Trennen und
Besaumen von Blechen und schneidbaren
Kunststoffen bestimmt. Sie ist geeignet fir gerade
Schnitte, Ausschnitte und enge Kurven.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

Jede andere Verwendung gilt als
bestimmungswidrig und ist verboten. Fiir Schaden,
die durch bestimmungswidrige Verwendung
entstehen, Ubernimmt der Hersteller keine
Verantwortung.

Umbauten an diesem Geréat oder der Gebrauch
von Teilen, die nicht vom Hersteller geprift und
freigegeben sind, kénnen beim Betrieb zu
unvorhersehbaren Schaden flihren.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

Akkupacks vor Nasse schuitzen!
Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht berihren oder
kurzschlie3en!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
Haut in Beriihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Ségespane sind scharf und kénnen zu
Verletzungen fuihren.

Sichern Sie das Werkstiick gegen Verschieben
oder Mitdrehen (z.B. durch Festspannen mit
Schraubzwingen).

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine!

Kommen Sie mit Inren Handen nicht in den
Schnittbereich.

Die Maschine nur eingeschaltet an das Werkstiick
heranfihren.

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhéltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschéadigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Schaltschieber

Handgriff

Stellrad zum Einstellen der Hubzahl
Taste Kapazitats- und Signalanzeige
Kapazitats- und Signalanzeige

AL wOWN =



6 Akkupack*

7 Taste zur Akkupack*-Entriegelung

8 Randelrad fir Werkzeugklemmmung

9 Torxprofil

10 Matrizenhalter

11 Stempel

12 Matrize

13 Hohlmutter fir Matrize

14 Inbusprofil

15 Werkzeug zum Lésen und Spannen von Randelrad
und Hohlmutter

16 Spanefangsack

* nicht im Lieferumfang enthalten

6. Inbetriebnahme

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (6) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegerétes.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power“ haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (5):

- Taste (4) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack enthehmen, einsetzen

Entnehmen
Taste zur Akkupack-Entriegelung (7) driicken und
Akkupack (6) entnehmen.

Einsetzen
Akkupack (6) bis zum Einrasten einschieben.

Spénefangsack (16)

Zum Anbringen, den Spanefangsack an der
HohImutter ansetzen und bis zum Einrasten
aufdriicken (siehe S. 2)

7. Benutzung

Hinweise

Um das Schnittergebnis zu verbessern und

die Standzeit des Stempels (11) zu erhéhen,
ist vor dem Bearbeiten des Werkstiicks auf die
Schnittspur ein Gleitmittel aufzutragen:

- fUr Schnitte in Stahlblech: Schneidpaste oder
Schneiddl
- far Schnitte in Aluminium: Petroleum

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Schneiden
maoglichst senkrecht zur Oberflache des
Werkstlcks und verkanten Sie es nicht. Fiihren Sie
das Elektrowerkzeug gleichméaBig und mit leichtem
Schub in Schnittrichtung. Zu starker Vorschub
verringert die Standzeit der Einsatzwerkzeuge
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erheblich und kann dem Werkzeug schaden.
Schneiden Sie Bleche nicht an Schweisstellen.
Schneiden Sie keine mehrlagigen Bleche, welche
die maximale Werkstoffdicke Uberschreiten.

Maschine erst an das Werkstiick heranflhren,
wenn volle Drehzahl erreicht ist

1. Material mit gewiinschter Schnittlinie bearbeiten

2. Falls die Schnittspur im Blech endet, laufende
Maschine einige Millimeter in Richtung der bereits
freigeschnittenen Schnittspur zurlickziehen.

3. Maschine ausschalten

7.1 Ein-/Ausschalten

Einschalten:
Schaltschieber (1) nach vorn schieben, bis er
einrastet.

Ausschalten:
Schaltschieber (1) nach hinten schieben, bis er
einrastet.

7.2 Schneidvorgang

Die Maschine nur eingeschaltet an das
Werkstlick heranfuhren.

Vorsicht beim Umgang mit den
Schneidspénen. Die Spane haben scharfe
Spitzen, an denen Sie sich verletzen kénnen.

Der Stempel (11) hinterlasst beim Schneiden im
Material eine Schneidspur von etwa 5 mm Breite.

7.3 Schneidrichtung wechseln

Bei Bedarf kann die Schneidrichtung nach rechts
oder links in 8 gerasteten Positionen (alle 45°)
gedreht werden

1. Akku (6) entfernen
2. Randelrad (8) fur Werkzeugklemmung lésen

3. Matrizenhalter (10) ca. 3 mm heraus ziehen und
in gewunschte Richtung drehen

4. Randelrad wieder festziehen

7.4 Innenausschnitte fertigen

Startbohrung von einem Durchmesser min. 15 mm
fertigen.

8. Wartung

8.1 Auswechseln des Stempels (11)

Das Anzeichen flr abgenutzte Stempel (11) und
Matrizen (12) ist eine deutlich gestiegene
notwendige Vorschubkraft bei geringerem
Arbeitsfortschritt. Stempel und Matrize sind nicht
nachschleifbar.

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Akku entfernen

2. Randelrad (8) min. 3 Umdrehungen I6sen.
Festsitzendes Réndelrad

- Werkzeug (15) verwenden
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3. Matrizenhalter (10) aus dem Geh&use ziehen
4. Stempel (11) entnehmen

5. Neuen Stempel und Matrizenhalter mit
Schmierfett ,G1° einfetten

6. Stempel in die Nut der Stempelaufnahme
einhéngen

7. Matrizenhalter in das Gehause einstecken
8. Randelrad von Hand festziehen

8.2 Auswechseln der Matrize (12)

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Hohimutter (13) mit Inbusprofil (14) I16sen.
Festsitzende Hohimutter (13)

- Inbus-Schllssel (15) verwenden

2. Matrize ausbauen und neue Matrize einsetzen
3. Hohlmutter mit 3 Nm festziehen

8.3 Matrizenhalter wechseln

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Réndelrad min. 3 Umdrehungen I6sen.
2. Matrizenhalter (10) herausziehen

3. Neuen Matrizenhalter in das Gehause
einstecken

4.Randelrad (8) festziehen

9. Reinigung

Spéanefangsack (16) regelmaBig entleeren: Sack
von der Hohimutter schieben, 6ffnen und Spane in
geeigneten Abwurf ausschiitten. Zum Anbringen,
den Spanefangsack an der Hohlmutter ansetzen
und bis zum Einrasten aufdriicken (siehe S. 2)

10. Stérungsbeseitigung

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auB3en, kann im Einzelfall der
Wiederanlaufschutz ansprechen. In diesem Fall die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubeh6r, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Akkupacks verschiedener Kapazitaten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

625596000 2,0 Ah (LiHD)
625367000 4,0 Ah (LiHD)

Best.-Nr.:
Best.-Nr.:

etc.

B Ladegerate:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Wenn Sie Zubehdr benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehors teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ Ihres
Elektrowerkzeugs mit.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehdr.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uiber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeftihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U = Spannung des Akkupacks

Bst = GrdBte zu schneidende Blechdicke
(Stahlblech)

Ba = GroBte zu schneidende Blechdicke
(Aluminium)

hy = Hubzahl bei Leerlauf

hy = Hubzahl bei Nennlast

f'min = Kleinster Kurvenradius

m = Gewicht ohne Akku

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
-20 °C bis 50 °C (eingeschrénkte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C



= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, = Schwingungsemissionswert
(Blech schneiden)

K, = Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
this cordless nibbler, identified by type and serial
number *1), meets all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documentation at *4).

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
cordless nibbler, identified by type and serial
number *1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091,S.1. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN |IEC
63000:2018.

2. Specified Use

The machine is designed for cutting, separating and
trimming sheet material and cuttable plastics. Is is
suitable for straight cutting, cut-outs and tight
corners.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

Any other use is considered to be not as specified
and not allowed. The manufacturer assumes no
liability for any damage caused by unspecified use.

Modification of the machine or use of parts not
approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.

Protect battery packs from water and mois-
%;\ ture!

Do not expose battery packs to naked flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short-circuit battery packs!
Slightly acidic, flammable fluid may leak from
defective li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
contact with your skin, rinse immediately
with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention imme-
diately.
Remove chips and similar material only when the
machine is at a standstill.
Shavings are sharp and may cause injuries.

Secure the workpiece to prevent slipping or rotation
(e.g. by securing with screw clamps).

Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Keep hands away from the cutting area.

Always switch on the machine before offering up to
the workpiece.

Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

Ifthe machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

5. Overview

See page 2.

Slide switch

Handle

Thumbwheel for setting the stoke rate
Button for capacity and signal indicator
Capacity and signal indicator

Battery pack*

Battery pack release button

Knurl for tool clamping

Torx profile

Die holder

Punch

O OWoONOORWN =
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12 Die

13 Hollow nut for die

14 Allen profile

15 Toolforloosening and clamping of knurl and hollow
nut

16 Chip collection bag

* not in scope of delivery

6. Initial Operation

Battery pack
Charge the battery pack before use (6).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

"Li-Power" li-ion battery packs have a capacity and

signal indicator: (5)

- Pressthe button (4), the LEDs indicate the charge
level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

Removing and inserting the battery pack

Press the battery pack release (7) button and
remove the battery pack (6).

To fit
Slide in the battery back (6) until it engages .
Chip collection bag (16)

To attach, place the chip collection bag on the
hollow nut and press until it snaps into place (see
P.2)

Note:

To improve the cutting result and increase the
tool life of the punch (11), before machining
the workpiece apply a lubricant on the cutting line:

- for cuts in sheet steel: cutting paste or cutting oil
- for cuts in aluminium: petroleum

Hold the power tool as perpendicular as possible to
the workpiece surface when cutting and do not jam
it. Uniformly guide the power tool in direction of
cutting while pushing it slightly. Excessive feed
significantly reduces the tool life of the accessories
and can damage the tool. Do not cut sheet steel at
welded points. Do not cut sheets of several layers,
which exceed the maximum workpiece thickness.

Approach the workpiece with the machine only
when the full speed has been reached.

1st Machine the material with the desired cutting
line

ENGLISH en

2. If the cutting track ends in the sheet, pull back the
running machine some millimetres in direction of
the already cut track.

3. Switch off the machine

7.1 Switching on and off

Switching on:

Push the sliding switch (1) forwards until it latches
into position.

Switching off:
Push the sliding switch (1) forwards until it latches
into position.

7.2 Cutting operation

Always switch on the machine before offering
up to the workpiece.

Pay attention when handling the cutting chips.
The chips have sharp edges that can injure
you.

The punch (11) leaves behind a groove in the
material about 5 mm wide.

7.3 Changing the cutting direction

If necessary, the cutting direction can be rotated to
the right or left in 8 snap-in positions (all 45°).

1. Remove battery pack (6)
2. Loosen knurl (8) for tool clamping

3. Pull out the die holder (10) by about 3 mm and
turn into the desired direction

4. Retighten the knurl.

7.4 Perform inside cut-outs

Perform a pilot drilling with a diameter of at least 15
mm.

8. Maintenance

8.1 Replacing the punch (11)

The sign for worn punches (11) and dies (12) is a
significantly increased necessary feed force with
slower work progress. Punch and die cannot be re-
sharpened.

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Remove battery pack
2. Loosen knurl (8) by at least 3 turns.
Jammed knurl

- Use the (15) tool
3. Pull the die holder (10) out of the housing

4. Remove punch (11).

5. Grease the new punch and die holder with “G1”
grease.

6. Position the punch in the groove of the punch
recess

7. Insert the die holder into the housing
8. Tighten the knurl by hand
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8.2 Replacing the die (12)

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Loosen the hollow nut (13) with Allen profile

Jammed hollow nut (13)

- Use Allen key (15)
2. Remove die and insert new die

3. Tighten hollow nut with 3 Nm

8.3 Replace the die holder

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Loosen knurl by at least 3 turns.

2. Pull out the die holder (10)

3. Insert a new die holder into the housing
4. Tighten the knurl (8)

9. Cleaning

Regularly empty the chip collection bag (16): Push
the bag off the hollow nut, open and empty chips in
suitable container To attach, place the chip
collection bag on the hollow nut and press until it
snaps into place (see P.2)

10. Troubleshooting

Electromagnetic disturbances:

In individual cases, the restart protection may
respond if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances. In this case,
switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Battery packs with different capacities:

Best.-Nr.: ...ccccovvnenne 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: ..ccovvinene 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Chargers:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline
2012/19/EU on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U = Voltage of battery pack

Bst = Maximum sheet thickness (sheet steel)
Ba = Maximum sheet thickness (aluminium)
hg = Stroke rate at idle speed

hy = Stroke rate at rated load

I'min = Smallest curve radius

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

Permitted ambient temperature during operation:
-20 °C (-4°F) to 50 °C (120°F) (limited performance
with temperatures below 0 °C (32°F)). Permitted
ambient temperature for storage: 0 °C (32°F) to

30 °C (86°F).

=== Direct current (cordless machines)

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:
ap, = Typical estimated acceleration
in the hand/arm area
(cutting sheet metal)
Kn = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:



Loa = Sound pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons en notre propre responsabilité que
cette grignoteuse sans fil, identifiées par son type
et son numéro de série *1), est conforme a toutes
les spécifications applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques en *4)

2. Utilisation conforme a la
destination

Cette machine est destinée a la coupe, au
sectionnement et au rognage des tbles ainsi que
des matieres plastiques découpables. Elle convient
aux coupes droites, aux encolures et aux courbes
serrées.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Toute autre utilisation est considérée comme étant
contraire a l'utilisation conforme et est interdite. Le
fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages dus a une utilisation contraire aux
prescriptions.

En cas de changements apportés a I'appareil ou
d’utilisation de pieces qui ne sont pas contrdlées et
autorisées par le constructeur, des dommages
imprévisibles peuvent survenir lors du
fonctionnement.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute opéra-
tion de réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

S'assurer que l'outil est débranché au moment
d'introduire le bloc batterie.

§ % Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !
Ne pas ouvrir les blocs batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie !
Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide légerement
acide et inflammabile !

En cas de fuite d'acide de la batterie venant
en contact avec la peau, rincer abondam-

ment a l'eau. En cas de projection dans les
yeux, les laver a l'eau claire et consulterimmédiate-
ment un médecin !

Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a 'arrét.

Les copeaux sont tranchants et peuvent provoquer
des blessures.

Empéchez la piece de se déplacer ou de tourner
(par exemple en la serrant a I'aide de serre-joints a
serrage a vis).

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec cet outil !

N’introduisez jamais vos mains dans la zone de
coupe.

La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’aprés avoir été mise en route.

Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.



5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Interrupteur coulissant
2 Poignée
3 Molette de réglage de la vitesse
4 Touche d’affichage de capacité et de
signalisation
5 Indicateur de capacité et de signalisation
6 Batterie*
7 Touche de déverrouillage de la batterie*
8 Molette pour le serrage de I'outil
9 Profilé torx
10 Porte-matrice
11 Poingon
12 Matrice
13 Ecrou creux pour matrice
14 Profilé a six pans creux
15 Outil pour desserrer et serrer la molette et I'écrou
creux
16 Sac de récupération de copeaux

* Non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Bloc batterie
Charger le bloc batterie avant utilisation (6).

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans le mode d’emploi du chargeur
Metabo.

Les blocs batteries Li-lon "Li-Power" sont pourvus

d'un indicateur de capacité et de signalisation : (5)

- Presserla touche (4) pour afficher I'état de charge
par le biais des voyants LED.

- Si un voyant LED clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

Retrait et mise en place du bloc batterie
Retrait

Appuyer sur la touche de déverrouillage (7) du bloc
batterie et retirer le bloc batterie (6).

Installation

Insérer le bloc batterie (6) dans son logement
jusqu'au cran.

Sac de récupération de copeaux (16)

7. Utilisation

Remarques

Afin d’améliorer le résultat de coupe et
d’augmenter la durée de vie du poingon (11),
un lubrifiant doit étre appliqué sur la ligne de coupe
avant le traitement de la piece :
pour les coupes dans de la téle d’acier : pate ou
huile de coupe

- pour les coupes dans I'aluminium : pétrole

FRANCAIS fr

Pendant la coupe, tenir I'outil électrique le plus
perpendiculairement possible par rapport a la
surface de la piéce sans le coincer. Guider I'outil
électrique de maniére réguliere et en poussant
légerement dans le sens de la coupe. En poussant
trop fort, la durée de vie de I'outil amovible peut étre
considérablement réduite et I'outil peut étre
endommagé. Ne pas couper les toles sur des points
soudés. Ne pas couper de toles a plusieurs
couches si leur épaisseur dépasse I'épaisseur
maximale autorisée.

Placer la machine sur la piece uniquement lorsque
la vitesse maximale est atteinte.

1. Traiter le matériau avec la ligne de coupe
souhaitée.

2. Sila ligne de coupe se termine dans la tole,
garder la machine en marche et la reculer de
quelques millimétres dans le sens de la ligne de
coupe déja réalisée.

3. Eteindre la machine

7.1 Marche/arrét

Mise en marche :
Pousser I'interrupteur coulissant (1) vers I'avant
jusqu’au cran.

Arrét:
Pousser I'interrupteur coulissant (1) vers I'arriere
jusqu’au cran.

7.2 Opération de coupe

La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’aprés avoir été mise en route.

Attention lors de la manipulation des copeaux. Les
copeaux sont tranchants et peuvent entrainer des
blessures.

Le poingon (11) consommera env. 5 mm de largeur
du matériau au titre du tracé de coupe.

7.3 Changement du sens de coupe

Si nécessaire, le sens de coupe peut étre tourné
vers la droite ou vers la gauche dans 8 positions
crantées (tous les 45°)

1. Retirer la batterie (6)
2. Desserrer la molette (8) de serrage d’outil

3. Retirer le porte-matrice (10) d’environ 3 mm et le
tourner dans le sens souhaité

4. Resserrer la molette

7.4 Réaliser des coupes intérieures
Réaliser un pergage initial d’un diameétre d’au moins
15 mm.

8. Maintenance

8.1 Remplacement du poingon (11)

Lorsque les poingons (11) et les matrices (12) sont
usées, la force necessaire pour avancer est 13
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considérablement plus élevée tandis que la
progression du travail est nettement moins rapide.
Les poingons et les matrices ne peuvent pas étre
affltés.

Lors du montage, tenir la machine a 'horizontale si
possible.

1. Retirer la batterie

2. Desserrer la molette (8) d’au moins 3 tours.
Molette bloquée

- Utiliser un outil (15)

3. Retirer le porte-matrice (10) hors du boitier
4. Retirer le poingon (11)

5. Graisser le nouveau poingon et le porte-matrice
avec la graisse « G1 »

6. Insérer le poingon dans la rainure du porte-
poingon

7. Insérer le porte-matrice dans le boitier

8. Serrer la molette a la main

8.2 Remplacement de la matrice (12)

Lors du montage, tenir la machine a 'horizontale si
possible.

1. Desserrer I'écrou creux (13) a profilé a six pans
creux (14).

Ecrou creux (13) bloqué

- Utiliser une clé Allen (15)
2. Retirer la matrice et installer la nouvelle matrice

3. Serrer I'écrou creux a 3 Nm

8.3 Remplacement du porte-matrice

Lors du montage, tenir la machine a 'horizontale si
possible.

1. Desserrer la molette d’au moins 3 tours.

2. Retirer le porte-matrice (10)

3. Insérer le nouveau porte-matrice dans le boitier
4. Serrer la molette (8)

9. Nettoyage

Vider réguliérement le sac de récupération de
copeaux (16) : retirer le sac par-dessus I'écrou
creux, I'ouvrir et vider son contenu dans une
poubelle prévue a cet effet. Pour 'installation,
placer le sac de récupération de copeaux sur
I’écrou creux et 'enfoncer jusqu’a ce qu’il
s’enclenche (cf. p. 2).

10. Dépannage

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
déclencherla protection anti-redémarrage. Dans ce
cas, arréter et remettre en marche la machine.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracté-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Blocs batteries de différentes capacités

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Chargeurs:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.



14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U = Tension du bloc batterie

Bsy = Epaisseur de tle maximale
(t6le d'acier)

Ba = Epaisseur de t6le maximale
(aluminium)

ho = Vitesse en marche a vide

h4 = Vitesse en charge nominale

r'min = Rayon de découpage minimum

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure déterminées selon NE 62841.

Température ambiante admissible pour le
fonctionnement : -20 °C a 50 °C (performances
limitées a des températures inférieures a 0 °C).
Température ambiante admissible pour le
stockage: 0°C a30°C

= Courant continu (machines sans fil)

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

an = Accélération type évaluée au
niveau du bras et de la main
(Découpe de tole)

Kh = Incertitude (oscillation)
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa =niveau de puissance sonore

KpA, Kwa = Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

FRANCAIS fr
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze accu-knabbelschaar,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4)

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het snijden,
doorsnijden en afkanten van metalen platen en
snijdbare kunststoffen. Hij is geschikt voor rechte
snedes,uitsnedes en smalle bochten.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

Het is ten stelligste verboden om het apparaat te
gebruiken voor een doel waarvoor het niet
ontworpen werd of waarvoor het niet geschikt is.
De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af als
de machine niet gebruikt wordt zoals
voorgeschreven of als ze gebruikt wordt voor een
doel waarvoor ze niet ontworpen werd of niet
geschikt is.

Een ombouw van de machine of het gebruik van
onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen tijdens het gebruik
onvoorzienbare beschadigingen veroorzaken.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Haal het accupack uit de machine voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of reinigingswerkzaam-
heden uitgevoerd worden.

Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van het accupack uitgeschakeld is.

Accupacks tegen vocht beschermen!
Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of kort-
sluiten!

Uit defecte Li-ion-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lopen!

Wanneer er accuvloeistof naar buiten loopt
A en met de huid in aanraking komt, deze

onmiddellijk afspoelen met overvioedig
water. Wanneer er accuvloeistof in uw ogen komt,
dient u ze uit te spoelen met schoon water en u
onmiddellijk onder behandeling van een arts te
stellen!

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een stilstaande machine.

De spaanders zijn scherp en kunnen letsel
veroorzaken.

Beveilig het werkstuk tegen verschuiven of
meedraaien (bijv. door het vast te zetten met
bankschroeven).

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met uw machine
werkt!

Kom met uw handen niet binnen het snijbereik.

De machine alleen ingeschakeld met het werkstuk
in contact brengen.

Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor hettransport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.



5. Overzicht

Zie pagina 2.

Schakelschuif

Handgreep

Stelknop voor het instellen van de
slagfrequentie

Toets capaciteits- en signaalindicatie
Capaciteits- en signaalindicatie

Accupack*

Toets voor de ontgrendeling van het accupack™
Kartelwiel voor het vastklemmen van het
gereedschap

Torxprofiel

Matrijshouder

Stempel

Matrijs

Holle moer voor de matrijs

Inbusprofiel

Gereedschap voor het los- en vastmaken van het
kartelwiel en de holle moer

16 Spaanderopvangzak

oNO oA wn =
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* niet bij de levering inbegrepen
6. Inbedrijfstelling

Accupack

Het accupack (6) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

U vindt instructies voor het laden van het accupack

in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-lader.

Li-ion-accupacks ,Li-Power hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (5):

- Druk op toets (4) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet het weer opgeladen
worden.

Accupack uitnemen, inbrengen

De toets voor de accupack-ontgrendeling (7)
indrukken en het accupack (6) uithemen.

Accupack (6) inschuiven tot het inklikt.
.Spaanderopvangzak (16)

7. Gebruik

Opmerkingen
Om het snijresultaat te verbeteren en de
levensduur van de stempel (11) te verhogen
moet u voor het bewerken van het werkstuk een
glijmiddel aanbrengen op het snijspoor:

- voor sneden in plaatstaal: snijpasta of snijolie
- voor sneden in aluminium: petroleum

Houd het elektrisch gereedschap tijdens heet

NEDERLANDS nl

snijden in een loodrechte hoek ten opzichte van het
oppervlak van het werkstuk en laat het niet
vastklemmen. Beweeg het elektrisch gereedschap
gelijkmatig en met lichte druk in de snijrichting. Een
te sterke druk vermindert de levensduur van het
gebruikte gereedschap aanzienlijk en kan het
gereedschap beschadigen. Snijd plaatwerk niet op
lasplekken. Snijd geen meerlaags plaatwerk dat de
maximale materiaaldikte overschrijdt.

Machine pas in contact brengen met het werkstuk
als het volle toerental bereikt is.

1. Materiaal met de gewenste snijlijn bewerken

2. Indien het snijspoor in de plaat eindigt, moet u de
ingeschakelde machine enkele centimeters in de
richting van het reeds gesneden snijspoor
terugtrekken.

3. Machine uitschakelen

7.1 In-/uitschakelen

Inschakelen:

Schakelschuif (1) naar voren schuiven totdat deze
inklikt.

Uitschakelen:

Schakelschuif (1) naar achteren schuiven totdat
deze inklikt.

7.2 Snijproces

De machine alleen ingeschakeld met het
werkstuk in contact brengen.

Wees voorzichtig bij de omgang met de
snijspaanders. De spaanders hebben scherpe
punten, waaraan u zich kunt verwonden.

De stempel (11) laat bij het snijden in het materiaal
een snijspoor van ca. 5 mm breedte achter.

7.3 Wisselen van snijrichting

Indien nodig kan de snijrichting naar rechts of links
in 8 vergrendelde posities (alle 45°) worden
gedraaid

1. Accu (6) verwijderen

2. Kartelwiel (8) voor het vastklemmen van het
gereedschap losmaken

3. Matrijshouder (10) ca. 3 mm eruittrekken en in de
gewenste richting draaien

4. Kartelwiel weer vastdraaien

7.4 Binnenuitsnedes maken

Startboorgat met een diameter van tenminste 15
mm maken.

8. Onderhoud

8.1 Vervangen van de stempel (11)

Tekenen voor een versleten stempel (11) en
matrijzen (12) is een duidelijk toegenomen
noodzakelijke aanvoerkracht bij een geringe
voortgang van de werkzaamheden. Stempel en
matrijs kunnen niet worden geslepen.
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U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.
1. Accu verwijderen

2. Kartelwiel (8) tenminste 3 omdraaiingen
losdraaien.

Vastzittend kartelwiel

- Gereedschap (15) gebruiken
3. Matrijshouder (10) uit de behuizing trekken

4. Stempel (11) eruit halen

5. Nieuwe stempel en matrijshouder met smeervet,
G1 invetten

6. De stempel in de groef van de stempelopname
haken

7. Matrijshouder in de behuizing plaatsen
8. Kartelwiel met de hand vastdraaien

8.2 Vervangen van de matrijs (12)

U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.

1. Holle moer (13) met inbusprofiel (14) losmaken.
Vastzittende holle moer (13)

- Inbussleutel (15) gebruiken
2. Matrijs verwijderen en nieuwe matrijs plaatsen

3. Holle moer met 3 Nm vastdraaien

8.3 Matrijshouder vervangen

U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.

1. Kartelwiel tenminste 3 omdraaiingen losdraaien.
2. Matrijshouder (10) eruit trekken

3. Nieuwe matrijshouder in de behuizing steken

4 Kartelwiel (8) vastdraaien

9. Reiniging

Spaanderopvangzak (16) regelmatig leegmaken:
zak van de holle moer schuiven, openen en
spaanders in een geschikte uitworp legen. Voor het
aanbrengen de spaanderopvangzak tegen de holle
moer plaatsen en erop drukken totdat deze vastklikt
(zie pagina 2).

10. Storingen verhelpen

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kan de herstartbeveiliging
soms worden geactiveerd. In dit geval de machine
uit- en weer inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accupacks en
accessoires.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Accupacks met verschillende capaciteiten:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laadapparaten:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U = spanning van het accupack

Bst = maximaal te snijden plaatdikte
(plaatstaal)

Ba = maximaal te snijden plaatdikte
(aluminium)

hg = aantal slagen bij nullast

hy = aantal slagen bij nominale belasting

rmin = Kleinste boogstraal

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik: -20 °C tot 50 °C (beperkt vermogen bij
temperaturen beneden 0 °C). Toegestane



omgevingstemperatuur tijdens de opslag: 0 °C tot
30°C
= gelijkstroom (accumachines)

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

rlchtmgen) bepaald volgens EN 62841:

ap = karakteristiek gekwalificeerde
versnelling in hand-arm-bereik
(Metalen plaat snijden)

K, = onzekerheid (trilling)

Loa geluidsdrukniveau

Lwa geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

NEDERLANDS nl
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che questa roditrice a batteria,
identificata dai modelli e numeri di serie *1), &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4)

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & concepita per tagliare, troncare e
rifilare lamiere e materiali in plastica tagliabili. E
idonea ad effettuare tagli diritti, ritagli e curve
strette.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, &
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

Qualsiasi altro utilizzo & da considerarsi non
conforme e quindi vietato. Il costruttore non si
assume alcuna responsabilita per eventuali danni
che dovessero verificarsi per un utilizzo improprio
dell'apparecchio.

Eventuali modifiche arbitrarie apportate
all'apparecchio oppure l'uso di parti non collaudate
e autorizzate dal produttore possono provocare
danni imprevisti durante il funzionamento.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi intervento di regola-
zione, modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Prima di inserire le batterie, assicurarsi che l'uten-
sile sia spento.

; % Proteggere le batterie dall'umidita.

Non esporre le batterie al fuoco.

Non utilizzare batterie difettose o deformate.
Non aprire le batterie.
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie.

Da batterie al litio difettose pud fuoriuscire un
& liquido leggermente acido e infiammabile.

dalla batteria ed esso entri a contatto con la

pelle, risciacquare immediatamente con
abbondante acqua. Se il liquido della batteria
dovesse entrare a contatto con gli occhi, risciac-
quare con acqua pulita ed affidarsi immediata-
mente alle cure di un medico.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

| trucioli sono taglienti e possono quindi provocare
lesioni.

Fissare il pezzo in lavorazione in modo che non
possa spostarsi o girare insieme all'utensile (p.e.
fissandolo con morsetti a vite).

Quando si lavora con la macchina, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro e
calzature antinfortunistiche rigide!

Non introdurre le mani all'interno della zona di
taglio.

Accostare la macchina al pezzo in lavorazione solo
quando ¢ in funzione.

Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio & soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
l'alloggiamento ¢ intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.

. Qualora si verifichi una perdita di liquido

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

1 Interruttore a scorrimento
2 Impugnatura



3 Rotellina per la regolazione del numero di corse

4 Tasto indicatore di capacita e del livello di

carica

5 Indicatore di capacita e del livello di carica

6 Batteria®

7 Tasto di sbloccaggio della batteria®

8 Rotella zigrinata per bloccaggio utensile

9 Profilo Torx

10 Supporto matrice

11 Punzone

12 Matrice

13 Dado cavo per matrice

14 Profilo esagonale

15 Utensile per allentare e serrare la rotella zigrinata e
il dado cavo

16 Sacchetto diraccolta trucioli

* non compreso nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (6).

Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.

Le istruzioni diricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

Le batterie al litio “Li-Power” sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (5):

- Premendo il tasto (4), lo stato di carica viene indi-
cato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata.

Rimozione e inserimento batteria

Premere il tasto di sbloccaggio della batteria (7) e
rimuovere la batteria (6).

Inserimento

Spingere la batteria (6) fino a farla scattare in
posizione.

Sacchetto di raccolta trucioli (16)

Per applicare il sacchetto di raccolta trucioli,
appoggiarlo al dado cavo e spingerlo fino a farlo
scattare in posizione (vedi pag. 2)

7. Utilizzo

Avvertenze

Al fine di migliorare il risultato di taglio e

aumentare la durata di vita del punzone (11)
occorre applicare un lubrificante sulla linea di taglio
prima di lavorare il pezzo:

-per tagliare lamiere di acciaio: pasta od olio da
taglio

- per tagliare I'alluminio: petrolio

Durante I'esecuzione del taglio, tenere l'utensile
elettrico quanto piu possibile in perpendicolare
rispetto alla superficie del pezzo da lavorare, senza
mai inclinarlo. Condurre I'utensile elettrico
uniformemente e con una leggera forza di spinta
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nella direzione di taglio. Una forza di avanzamento
eccessiva riduce notevolmente la durata utile degli
utensili e pud anche danneggiare il pezzo. Non
tagliare le lamiere in corrispondenza dei relativi
punti di saldatura. Non tagliare lamiere multistrato
che superino lo spessore massimo del materiale.

Appoggiare la macchina al pezzo da lavorare
soltanto quando raggiunge il massimo numero di
giri

1. Lavorare il materiale con la linea di taglio
desiderata

2. Se lalinea di taglio termina nella lamiera,
riportare indietro lamacchina ancora in funzione per
alcuni millimetri in direzione del tratto gia tagliato.

3. Spegnere la macchina

7.1 Accensione/spegnimento
Accensione:

Far scorrere il selettore (1) in avanti, finché non si
innesta in posizione.

Spegnimento:

Far scorrere il selettore (1) indietro, finché non si
innesta in posizione.

7.2 Procedimento di taglio
Accostare la macchina al pezzo in lavorazione
solo quando ¢ in funzione.

Maneggiare i trucioli di taglio con attenzione. |
trucioli hanno punte taglienti sulle quali &
possibile ferirsi.

Durante I'operazione di taglio, il punzone (11) lascia
dietro di sé, nel materiale, una traccia del taglio
della larghezza di circa 5 mm.

7.3 Cambiare la direzione di taglio

Se necessario, & possibile ruotare la direzione di
taglio verso destra o sinistra su 8 posizioni a scatto
(ogni 45°)

1. Rimuovere la batteria (6)

2. Allentare la rotella zigrinata (8) per il bloccaggio
dell'utensile

3. Estrarre il supporto della matrice (10) dica. 3mm
e ruotarlo nella direzione desiderata

4. Stringere nuovamente la rotella zigrinata

7.4 Completare i ritagli interni

Completare il foro iniziale con diametro min. di 15
mm.

8. Manutenzione

8.1 Sostituzione del punzone (11)

Se la forza di avanzamento necessaria &
notevolmente aumentata a una velocita di lavoro
ridotta, cio e indice di usura del punzone (11) e delle
matrici (12). Il punzone e la matrice non si possono
rilevigare.

Il modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Rimuovere la batteria
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2. Allentare la rotella zigrinata (8) effettuando
minimo 3 giri.

Rotella zigrinata fissata

- Impiegare l'utensile (15)

3. Estrarre il supporto della matrice (10)
dall'alloggiamento

4. Prelevare il punzone (11)

5. Lubrificare il punzone nuovo e il supporto della
matrice con grasso G1

6. Agganciare il punzone nella scanalatura della
relativa sede

7. Inserire il supporto della matrice
nell'alloggiamento

8. Stringere la rotella zigrinata manualmente

8.2 Sostituzione della matrice (12)

I modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Allentare il dado cavo (13) con il profilo
esagonale (14).

Dado cavo fissato (13)

- Utilizzare la chiave esagonale (15)
2. Smontare la matrice e inserire quella nuova

3. Serrare il dado cavo con 3 Nm

8.3 Sostituire il supporto della matrice

I modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Allentare larotella zigrinata effettuando minimo 3
giri.

2. Estrarre il supporto della matrice (10)

3. Inserire il supporto nuovo della matrice
nell'alloggiamento

4 Stringere la rotella zigrinata (8)

9. Pulizia

Svuotare il sacchetto di raccolta trucioli (16)
regolarmente: Spingere il sacchetto dal dado cavo,
aprirlo e scaricare i trucioli in un punto di scarico
adeguato. Per applicare il sacchetto di raccolta
trucioli, appoggiarlo al dado cavo e spingerlo fino a
farlo scattare in posizione (vedi pag. 2)

10. Eliminazione dei guasti

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbe attivarsi la protezione contro il riavvio. In
questo caso spegnere e riaccendere il dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Batterie di diverse capacita:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Caricabatterie:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile allindirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U = tensione della batteria

Bst = Massimo spessore di lamiera
(acciaio) da tagliare

Ba  =Massimo spessore di lamiera
(alluminio) da tagliare

hg = Numero di corse in caso di funzionamento
avuoto

hy = Numero di corse con carico nominale

rmin = Raggio minimo di curva

m = Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento: da-20 °C a 50 °C (con temperature
inferiori a 0 °C le prestazioni sono limitate).



Temperatura ambiente consentita durante lo
stoccaggio: da0°C a30°C

== Corrente continua (utensili a batteria)

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

ap =Accelerazione tipica valutata
nell'area mano-braccio
(taglio di lamiera)

Kh =Incertezza (vibrazioni)
Loa =livello di pressione acustica
Lwa =livello di potenza sonora

KpA, Kwa = grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).

m Indossare protezioni acustiche!

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta cortadora con bateria,
identificada por tipo y nimero de serie *1) cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion
técnica en *4)

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta herramienta esta disefada para cortar,
separar y rebordear chapas y plasticos que se
pueden cortar. Es apta para cortes rectos, recortes
y curvas estrechas.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

iCualquier otro uso se considera inadecuado y
queda, por tanto, prohibido! El fabricante no
asumira responsabilidad alguna por los dafios
causados en caso de uso inadecuado de la
herramienta.

Cualquier modificacién de esta herramienta o el
uso de piezas no verificadas ni homologadas por
el fabricante, podrian causar dafios imprevisibles
durante el funcionamiento.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Extraiga la bateria de la maquina antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

Asegurese de que la herramienta esté desconec-
tada al insertar la bateria.

Mantenga las baterias alejadas de la
humedad.

No exponga la bateria al fuego.

No use baterias defectuosas o deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosos puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de que salga algo del liquido de la
A bateria y entre en contacto con la piel, lavar

inmediatamente con agua abundante. En
caso de contacto del liquido con los ojos, lavarlos
con agua limpia y acudir inmediatamente a un
centro médico.

La herramienta debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Las virutas son afiladas y pueden causar lesiones.

Fije la pieza de trabajo para que no pueda
deslizarse ni girarse (p.ej. utilizando para la fijacion
tornillos de apriete).

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

No introduzca las manos en la zona de corte.

No trabaje nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.



5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Interruptor deslizante
2 Empunadura
3 Ruedecilla de ajuste para regular el avance
4 Tecla del indicador de capacidad y de senal
5 Indicador de capacidad y de sefal
6 Bateria*
7 Boton de desbloqueo de la bateria*
8 Rueda para la sujecion de la herramienta
9 Perfil Torx
10 Soporte de matriz
11 Punzon
12 Matriz
13 Tuerca hueca para matriz
14 Perfil Allen
15 Herramienta para soltar y tensar la rueda de
moleteado y la tuerca hueca
16 Bolsa colectora de virutas

* no incluido en el volumen de suministro

6. Puesta en marcha

Bateria
Antes de usarlo cargue la (6) bateria.

En caso de que decaiga la capacidad cargue la
bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power poseen

un indicador de capacidad y de sefal: (5)

- Pulsar (4) botény el nivel de carga sera indicado
por medio de diodos.

- En caso de que un diodo esté parpadeando el
acumulador esta casi descargado y necesita ser
cargado.

Retire e inserte la bateria

Retirar: Pulsar boton del desbloqueo de la bateria
(7) y retirar la bateria (6) hacia abajo.
Colocar:Colocar bateria (6) hasta que encaje.
.Bolsa colectora de virutas (16)

Se coloca poniendo la bolsa colectora de virutas en

la tuerca hueca y presionando hasta que encaje
(véase la pag. 2).

7. Manejo

Indicaciones:

Para mejorar el resultado del corte y aumentar

la vida util del punzén, (11) antes de
mecanizar la pieza se debe aplicar lubricante en la
linea de corte:

- para cortes en chapa de acero: pasta de corte o
aceite de corte
- para cortes en aluminio: petréleo

ESPANOL es

Al cortar, sostenga la herramienta eléctrica lo mas
en vertical posible con respecto a la superficie de la
pieza de trabajo y evite que se ladee. Guie la
herramienta eléctrica de forma uniforme y con un
ligero avance en la direccion de corte. Un avance
excesivo reduce considerablemente la vida util de
las herramientas y puede dafarlas. No corte las
chapas en los puntos soldados. No corte las
chapas de varias capas que superen el grosor
maximo del material.

No acerque la maquina a la pieza de trabajo hasta
que se haya alcanzado la plena velocidad.

1. Mecanice el material con la linea de corte
deseada.

2. Silalinea de corte termina en la chapa, retroceda
la maquina en marcha unos milimetros en direcciéon
alalinea de corte ya cortada.

3. Desconecte la maquina.

7.1 Conexién/Desconexién (On/Off)

Conexién:
Desplace el relé neumatico (1) hacia adelante
hasta que encaje.

Desconexion:
Desplace el relé neumatico (1) hacia atras hasta
que encaje.

7.2 Proceso de corte

No trabaje nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

Tenga cuidado al manipular las astillas de
corte. Las astillas tienen bordes afilados que
podrian provocar lesiones.

Al cortar, el punzén (11) deja una marca de corte en
el material de unos 5 mm.

7.3 Modificacion de la direccion de corte

Si es necesario, la direccion de corte se puede girar
ala derecha o ala izquierda en 8 posiciones de
bloqueo (cada 45°).

1. Retire la bateria (6).

2. Suelte la rueda moleteada (8) para la sujecion de
la herramienta.

3. Saque el soporte de matriz (10) aprox. 3mmy
girelo en la direccién deseada.

4. Vuelva a apretar la rueda moleteada.
7.4 Realizacion de recortes interiores

Haga un agujero inicial con un diametro de al
menos 15 mm.
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8. Mantenimiento

8.1 Sustitucion del punzén (11)

El desgaste de los punzones (11) y las matrices
(12) se detecta por un aumento significativo de la
fuerza de avance que se necesita para obtener un
resultado inferior. Los punzones y las matrices no
se pueden reafilar.

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Retire la bateria.

2. Suelte la rueda moleteada (8) al menos 3 vueltas.

Rueda moleteada fija

- Emplee la herramienta (15).

3. Saque el soporte de matriz (10) de la carcasa.
4. Retire el punzon (11).

5. Engrase un nuevo punzoén y el soporte de matriz
con la grasa de lubricacion G1.

6. Cuelgue el punzén en la ranura del alojamiento
del punzon.

7. Introduzca el soporte de matriz en la carcasa.

8. Vuelva a apretar la rueda moleteada
manualmente.

8.2 Sustitucion de la matriz (12)

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Suelte la tuerca hueca (13) con el perfil Allen
(14).

Tuerca hueca fija (13)

- Emplee una llave Allen (15).
2. Desmonte la matriz y coloque una nueva.

3. Apriete la tuerca hueca con 3 Nm.

8.3 Sustitucion del soporte de matriz

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Suelte la rueda moleteada al menos 3 vueltas.
2. Saque el soporte de matriz (10).

3. Introduzca el nuevo soporte de matriz en la
carcasa.

4. Apriete la rueda moleteada (8).
9. Limpieza

Vacie la bolsa colectora de virutas (16) con
regularidad: saque la bolsa de la tuerca hueca,
abrala y vierta las virutas en una canaleta
adecuada. Se coloca poniendo la bolsa colectora
de virutas en la tuerca hueca y presionando hasta
que encaje (véase la pag. 2).

10. Localizacion de averias

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden hacer que

se active la proteccion contrael rearranque. En este
caso, desconecte y vuelva a conectar la méquina.

11. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Baterias de diferentes capacidades:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Cargadores:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccidn ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacién en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la Directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.



U = tension de la bateria

Bst  =Elgrosor de chapa maximo que puede
cortarse (chapa de acero)

Ba;  =Elgrosor de chapa maximo que puede
cortarse (aluminio)

ho =Numero de carreras en vacio

h4 =Numero de carreras en carga nominal

'min = Radio de curvatura mas pequefio

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

Temperatura ambiental admitida de -20 °C a 50 °C
(rendimiento limitado en caso de temperaturas
inferiores a 0 °C). Temperatura ambiental admitida
durante el almacenamiento: de 0 °C a 30 °C

== Corriente continua (maquinas con bateria)

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valortotal de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap = Aceleracién compensada
en el sector mano y brazo
(Corte de chapa)
Kh = Inseguridad (vibracion)
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iLleve auriculares protectores!

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta
ferramenta para cortar chapas sem fio, identificada
pelo tipo e nimero de série *1), esta em
conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4)

2. Utilizacao autorizada

A maquina destina-se para cortar, separar e
desbastar chapas e plasticos cortaveis. Esta é
apropriada para cortes retos, recortes e curvas
estreitas.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

Qualquer outro tipo de utilizagdo nao é permitido e
é proibido. O fabricante ndo assume a garantia
sobre qualquer dano que advenha do uso
indevido.

As modificagdes no aparelho ou a utilizagdo de
pecas que nao tenham sido devidamente
verificadas e autorizadas pelo fabricante, podem
provocar danos imprevisiveis durante o
funcionamento.

3. Recomendacgoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacées desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugcdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instruc6es para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem, manu-
tencéo ou limpeza.

Certificar-se de que a ferramenta eléctrica esta
desligada ao recolocar o acumulador.

Proteger os acumuladores diante da humi-
dade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou defor-
mados!
N&o abrir acumuladores!
N&ao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!
De acumuladores defeituosos de Li-lon
A pode sair um liquido levemente acido, infla-
mavel!

Caso sair liquido dos acumuladores e este
entrar em contacto com a pele, lave-a abun-

dantemente com agua. Se o liquido dos
acumuladores entrar em contacto com os olhos,
lave-os com agua limpa e consulte imediatamente
um meédico!

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

As aparas de serrar sao afiadas e podem provocar
ferimentos.

Fixe a peca de trabalho contra deslize ou rotacéo
(por ex. tensionando firmemente com bragadeiras
de aparafusar).

Use sempre 6culos de protegéo, luvas de trabalho
e calgcado firme ao trabalhar com a sua méaquina!

N&o coloque as suas maos na area de corte.

Aproximar a méaquina da peca de trabalho apenas
quando estiver ligada.

Transporte das baterias de litio:

a expedicdo de baterias de litio deve ocorrer em
conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-
se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.
A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
ndo apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
0s contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Interruptor corredico

Punho

Roda de ajuste para ajustar o numero de
cursos

Botéao indicador de capacidade e de
sinalizagéo

Indicador de capacidade e de sinalizagao
Bateria*

[© N6 » wnN =



7 Botéo para desbloqueio da bateria®
8 Roda de regulagédo para aperto da ferramenta
9 Perfil Torx

10 Suporte do molde

11 Puncédo

12 Molde

13 Porca oca para o molde

14 Perfil sextavado

15 Ferramenta para soltar e tensionar a roda de

regulagéo e a porca oca
16 Saco de recolha de aparas

* nao incluido no material de fornecimento

6. Colocacao em operacéao

Acumulador
Antes da sua utilizagc&o, deve carregar o acumu-
lador (6).

Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

Podera encontrar instrugGes sobre o carregamento
da bateria no manual de instru¢des do carregador
Metabo.

Acumuladores Li-lon "Li-Power" possuem uma

indicacéo de capacidade e sinalizador (5):

- Premer a tecla (4), e o estado de carga sera indi-
cado pelas lampadas LED.

- Assim que uma ldmpada LED piscar, 0 acumu-
lador esta quase vazio e deve ser recarregado.

Retirar, inserir o acumulador

Retirar )

Premer a tecla para desbloqueio do acumulador (7)
e retirar o acumulador (6).

Montar
Inserir o acumulador (6) até o seu engate.
.Saco de recolha de aparas (16)

Para montar, encostar o saco de recolha de aparas
a porca oca e pressionar até engatar (ver pag. 2)

7. Utilizacao

Notas

Para melhorar o resultado de corte e a

durabilidade da punc¢éao (11) devera aplicar
um agente antifriccdo na faixa de corte antes de
processar a pecga de trabalho:

- para cortes em chapa de ago: pasta de corte ou
6leo de corte
- para cortes em aluminio: petréleo

Ao cortar, mantenha a ferramenta elétrica o
maximo possivel na vertical em relacéo a superficie
da peca de trabalho e néo a incline. Conduza a
ferramenta elétrica uniformemente e exercendo um
ligeiro empurrao no sentido de corte. Um empurrao
demasiado forte reduz consideravelmente a
durabilidade das ferramentas acoplaveis e pode
danificar a ferramenta. Nao corte as chapas nos
pontos de soldadura. Nao corte chapas de vérias
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camadas que excedam a espessura maxima do
material.

Passar a maquina na peca de trabalho apenas
quando for atingidas as rota¢gdes méaximas

1. Processar o material com a linha de corte
pretendida

2. Se afaixa de corte terminar na chapa, puxar a
maquina em funcionamento para tras alguns
milimetros no sentido da faixa de corte ja cortada.

3. Desligar a maquina

7.1 Ligar/desligar

Ligar:

deslocar o interruptor corredigo (1) para a frente até
0 mesmo engatar.

Desligar:
deslocar o interruptor corredigo (1) para tras até o
mesmo engatar.

7.2 Processo de corte

Aproximar a maquina da peca de trabalho
apenas quando estiver ligada.

Cuidado ao manusear as aparas de corte. As
aparas possuem arestas afiadas nas quais
podera ferir-se.

Ao cortar, a pungao (11) deixa uma faixa de corte
de aproximadamente 5 mm de largura no material.

7.3 Mudar o sentido de corte

Em caso de necessidade é possivel rodar o sentido
de corte para a direita ou para a esquerda para as 8
posi¢des engatadas (a cada 45°)

1. Retirar a bateria (6)

2. Soltar a roda de regulacgéo (8) para aperto da
ferramenta

3. Puxar o suporte do molde (10) aprox. 3 mm para
fora e rodar na posicao pretendida

4. Voltar a apertar firmemente a roda de regulagéao

7.4 Efetuar os recortes internos

Realizar uma furagéo inicial com um didmetro min.
de 15 mm.

8. Manutencéo

8.1 Substituicao da puncéo (11)

Um sinal para uma pungéo (11) e molde (12)
desgastados é a necessidade de exercer
consideravelmente mais for¢ga ao empurrar com
progresso de trabalho reduzido. A pungéo e o
molde ndo podem ser retificados.

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Retirar a bateria
2. Soltar a roda de regulagéao (8) no min. 3 voltas.
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Roda de regulacao emperrada

- Utilizar a ferramenta (15)
3. Puxar o suporte do molde (10) para fora da caixa

4. Retirar a pungéo (11)

5. Lubrificar a pungéo nova e o suporte do molde
com lubrificante "G1"

6. Pendurar a punc¢éo na ranhura da admisséo da
puncao

7. Inserir o suporte do molde na caixa

8. Apertar manualmente a roda de regulagéo

8.2 Substituicao do molde (12)

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Soltar a porca oca (13) com perfil sextavado (14).
Porca oca (13) emperrada

- Utilizar a chave sextavada (15)
2. Desmontar o molde e colocar o0 molde novo

3. Apertar firmemente a porca oca com 3 Nm

8.3 Substituir o suporte do molde

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Soltar a roda de regula¢@o no min. 3 voltas.
2. Puxar o suporte do molde (10) para fora
3. Inserir o suporte do molde novo na caixa
4. Apertar firmemente a roda de regulagéo (8)

9. Limpeza

Esvaziar regularmente o saco de recolha de aparas
(16): deslocar o saco da porca oca, abrir e sacudir
as aparas para um posto de recolha apropriado.
Para montar, encostar o saco de recolha de aparas
a porca oca e pressionar até engatar (ver pag. 2).

10. Eliminacao de avarias

Avarias eletromagnéticas:

Sob ainfluéncia de interferéncias eletromagnéticas
extremas provenientes do exterior, em casos
isolados, a protecao contra rearranque involuntario
podera disparar. Neste caso, devera desligar e
voltar a ligar a maquina.

11. Acessdrios

Utilize apenas baterias originais Metabo ou CAS
(Cordless Alliance System) e acessorios.

S06 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificacdo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Acumuladores de diversas capacidades:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

Carregadores:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12. Reparacoes

As reparacoes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢a@o no site www.metabo.com.

13. Proteccédo do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagédo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S¢ para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

H& mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
dewdas ao progresso tecnoldgico.

U = Tensédo do acumulador

Bst = Maior espessura de chapa para cortes
(chapa de aco)

Ba = Maior espessura de chapa para cortes
(chapa de aluminio)

hy = Numero de cursos em vazio

hy = Numero de cursos com carga nominal

fmin = Menor raio de curva

m = Pesosem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

Temperatura ambiente permitida durante o
funcionamento: -20 °C até 50 °C (poténcia limitada
em caso de temperaturas abaixo dos 0 °C).
Temperatura ambiente permitida em caso de
armazenamento: 0 °C até 30 °C

= Corrente continua (ferramentas com acumu-
lador)



Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
-los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condicdes de aplicagéo, situacéo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz&o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgbes) averiguado conforme norma EN 62841:
a, = Aceleragoes tipicas avaliadas

na area da mao/brago

(cortar chapa)
K, = Inseguranca (vibragao)

v - :
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operagao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢oes auriculares.
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Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelsedeklaration

Vi férsékrar pa eget ansvar att den batteridrivna
nibblaren med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i géllande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation finns hos *4)

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for klippning, kapning och
kantning av plat och klippbar plast. Den lampar sig
for raka snitt, urskérningar och snava kurvor.
Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar méaste foljas.

All annan anvandning rdknas som ej avsedd
anvéndning. Tillverkaren ansvarar inte fér skador
som uppstar pa grund av att bandsagen anvants
pa felaktigt satt.

Om maskinen byggs om eller om man anvander
delar som inte godkénts av tillverkaren kan detta
leda till allvarliga skador.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre for skador.

VARNING - Léas alla sékerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.
Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Ta ut batteriet ur maskinen innan du utfér instéll-
ningar, omriggning, underhall eller rengdring.

Setill att maskinen &r avstdngd nér du sétter i batte-
riet.

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!

32 Oppna aldrig batterierna!

Vidror eller kortslut aldrig batteripolerna!
Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en sur,
bréannbar vatskal!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
spola direkt med rikligt med vatten. Om du
far batterivatska i 6gonen, skolj med rent
vatten och sok omedelbart lakarvard!
Ta endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Sagspanen ar vassa och kan orsaka personskador.
Se till att arbetsstycket inte kan forskjutas eller dras
med (t.ex. genom att det spanns fast med
skruvtvingar).

Anvand alltid skyddsglasdgon, arbetshandskar och
kraftiga skor nér du arbetar med maskinen!

Hall handerna borta fran klippdelen.

For inte an maskinen mot arbetsstycket férran den
ar pa.

Transport av litiumjonbatterier:

Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla géllande foreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kdpan &r oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.

5. Oversikt

Se sida 2.
Skjutreglage
Handtag

3 Vred for installning av slagtal

4 Knapp fér ladd- och signalindikering
5 Ladd- och signalindikering

6 Batteri*
7
8
9

N —

Knapp for att lossa batteripaketet®
Rafflad ratt for verktygsfixering
Torxprofil

10 Matrishallare

11 Dorn

12 Matris

13 Halmutter for matris

14 Insexprofil

15 Verktyg for attlossa och spanna den rafflade ratten
och halmuttern

16 Spansack

*ingér inte i leveransen

6. Driftstart

Batteri
Ladda batteriet fére anvandning. (6)



Ladda batteriet s& snart effekten borjar avta.

Anvisningar for laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Litiumjonbatterier har ladd- och signalindikering (5):

- (4)Tryck pa knappen, sa ger lysdioderna laddindi-
kering.

- Om en lysdiod blinkar ar batteriet nastan urladdat
och kréaver laddning.

Demontera och montera batteriet
Taur

Tryck in knappen pa batterifastet (7) och ta av
batteriet (6).

Sitta i
Skjut pa batteriet (6) sa att det snépper fast.
.Spansack (16)

For att satta fast spansacken placerar du den pa
halmuttern och trycker tills den hakar fast (se s. 2)

7. Anvéndning

Anvisning

For att fa ett battre snittresultat och langre

brukstid fér dornet (11) ska du applicera
smorjmedel i snittsparet fore bearbetning av
arbetsstycket:

- for snitt i stalplat: skarpasta och skérolja
- for snitt i aluminium: petroleum

Hall alltid elverktyget s& lodratt som méjligt mot
arbetsstyckets yta nar du skéar och luta inte det. For
elverktyget jamnt och med latt tryck i skérriktningen.
For kraftig frammatning minskar insatsverktygens
brukstid och kan skada verktyget. Platar ska inte
skaras vid svetsstallen. Skar inte flerskiktiga platar
som dverstiger materialets hégsta tjocklek.

Foér maskinen mot arbetsstycket forst nér hégsta
varvtal har natts.

1. Bearbeta materialet med énskad snittlinje

2. Om snittsparet slutar i platen ska den arbetande
maskinen dras tillbaka ett par millimeter i riktning
mot det redan skurna snittsparet.

3. Sla fran maskinen

741
Start:
For skjutreglaget (1) framat tills det snépper fast.
Stopp:

For skjutreglaget (1) bakét tills det snapper fast.

Start och stopp

7.2 Skéarning

Férinte an maskinen mot arbetsstycket férran
den ar pa.

Var forsiktig i hantering av span! Spanen har
vass spets som man kan skada sig pa.

SVENSKA sv

Dornet (11) ger ett 5 mm brett snittspar nar den skar
materialet.

7.3 Andra skarriktning

Vid behov kan skarriktningen vridas at hdger eller at
vanster i 8 lasta positioner (var 45:e grad)

1. Ta bort batteriet (6)

2. Lossa pa den rafflade ratten (8) for fixering av
verktyget

3. Dra ut matrishéllaren (10) ca 3 mm och vrid i
Onskad riktning

4. Dra at den rafflade ratten igen.

7.4 Genomfdra invdndiga snitt
Gor ett starthal med en diameter pa 15 mm.

8. Underhall

8.1 Bytadorn (11)

Ett tecken pa att dornet (11) och matrisen (12) har
noétts ned ar att det behdvs betydligt hégre
frammatningskraft, samtidigt som arbetet gar
langsammare. Dorn och matris kan inte slipas.

Vid montering ska maskinen om méjligt hallas i
vagratt lage.

1. Ta bort batteriet
2. Lossa den rafflade ratten (8) min. 3 varv.
Fast rafflad ratt

- Anvéand verktyg (15)
3. Dra ut matrishallaren (10) ur huset

4. Tautdornet (11)

5. Smorj det nya dornet och matrishallaren smed
smorijfett G1

6. Hang in dornet i sparet pa dornfastet
7. Satt in matrishallaren i huset
8. Dra at den rafflade ratten for hand

8.2 Byta matris (12)

Vid montering ska maskinen om méjligt hallas i
vagratt lage.

1. Lossa halmuttern (13) med insexprofil (14).
Fast halmutter (13)

- Anvand insexnyckel (15)
2. Demontera matrisen och satt in en ny matris

3. Dra at halmuttern med 3 Nm

8.3 Byta matrishallare

Vid montering ska maskinen om mgjligt hallas i
vagratt lage.

1. Lossa den réfflade ratten min. 3 varv.

2. Dra ut matrishallaren (10)

3. Satt in den nya matrishdllaren i huset

4. Dra at den réafflade ratten (8)

33
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9. Rengoring

Tom (16) spansacken med jamna mellanrum: skjut
av sacken fran halmuttern, dppna och tém spéneni
lampligt utkast, For att satta fast spansacken
placerar du den pa halmuttern och trycker tills den
hakar fast (se s. 2).

10. Felatgarder

Elektromagnetiska storningar:

Extrema elektromagnetiska storningar kan i vissa
fall leda till att aterstartsparren aktiveras. Sla i sa fall
av och pa maskinen igen.

11. Tillbehér

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Batterier med olika kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laddare:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterférsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljsskydd

Folj nationella miljéféreskrifter fér omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi forbehaller oss ratten till tekniska forandringar.

U = Batterispanning

Bst = Max. plattjocklek som gér att klippa
(stalplat)

Ba = Max. plattjocklek som gér att klippa
(aluminium)

hy = Slagfrekvens obelastad

hy = Slagfrekvens vid méarklast

fmin = Min. kurvradie

m = Viktutan natsladd

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.

Tillaten omgivningstemperatur vid drift: -20 °C till

50 °C (begransad prestanda i temperaturer under

O °C). Tillaten omgivningstemperatur vid lagring:
0°Ctill 30 °C

=== Likstrém (batteridrivna maskiner)

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive géllande standard).

Utslappsviérden
Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vérdena vara hogre eller lagre. Rékna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsummai tre led)
beréknad enhgt EN 62841:
ap, = Typisk uppskattad acceleration
i hand-arm-delen
(platklippning)
Kh = Onoggrannhet (vibrationer)
Loa = ljudtrycksniva
Lwa = ljudeffektniva
Kpa Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
tdma akkunakerrin, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), on direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
madraysten vaatimusten mukainen. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4)

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kone on tarkoitettu peltilevyjen ja leikkuukelpoisten
muovien leikkuuseen, katkaisuun ja sdrmaykseen.
Se soveltuu suorien ja kaarevien leikkausten ja
lovien tekemiseen.

Maaraystenvastaisesta kaytodsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmien
torjuntamaérayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on
noudatettava.

Kaikki muunlainen kaytt6 katsotaan
maaraystenvastaiseksi ja on kiellettyja. Valmistaja
ei vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat
maaraystenvastaisesta kaytosta.

Télle laitteelle tehdyt muutokset tai osien kaytto,
jotka eivat ole valmistajan tarkastamia ja
toimittamia, voivat aiheuttaa kéytéssa
arvaamattomia vahinkoja.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Poista akku koneesta ennen saadon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Varmista, etti kone on pois p&alta, kun laitat akun
paikalleen.

; % Suojaa akut kosteudelta!

Ala altista akkuja tulelle!

Al4 kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

Al& avaa akkujal

Ala koske akun koskettimiin al&dka oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos

& lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

Jos akkunestetté valuu ulos ja sité joutuu
A iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetté joutuu silmiin, pese ne
puhtaalla vedelld ja hakeudu valittdmasti 1aakarin
hoitoon!
Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.
Leikkuulastut ovat teravia ja ne voivat aiheuttaa
vammoja.
Varmista, etta tydkappale ei paase likkumaan ja
py6rimaan mukana (esim. ruuvikiristimilla
kiristamalla).
Pidé& konetta kayttaesséasi aina suojalaseja,
tydkasineita ja tukevia jalkineita.
Al4 laita k&sia leikkuualueelle.
Vie kone vain pééllekytkettyna tybkappaleelle.
Li-lon-akkujen kuljetus:
Li-lon-akkujen lahettamiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantéa (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maarayksista, kun
lahetat Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.
L&hetéd akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta |ahetettévaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estamiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristamalla).

Poista akku viallisesta koneesta.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Tyoéntdkytkin

2 Kahva

3 Saatépyodra iskuluvun sdatdmiseen

4 Kapasiteetti ja signaalindytdn painike

5 Kapasiteetti- ja signaalindytté

6 Akku*

7 Painike akun* lukituksen avaamiseen

8 Pyalletty py6ra tydkalun kiinnittdmiseen

9 Torx-profiili

10 Matriisipidike

11 Meisti

12 Matriisi

13 Matriisin mutteri

14 Kuusioprofiili

15 Tyokalu pyalletyn pydrén ja mutterin irrottamiseen
ja kiristamiseen o
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16 Lastujen keruupussi

* ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kaytté6notto

Akku
Lataa akku (6) ennen kayttoéa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet 16ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Li-lon-akut "Li-Power" on varustettu kapasiteetti- ja

signaalinaytolla (5):

- Paina painiketta (4), jolloin varaustila naytetaan
LED-valoilla.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja taytyy
ladata uudelleen.

Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrotus
Paina akun lukituksen avauspainiketta (7) ja ota
akku (6) pois.

Tydnna akku (6) paikalleen, niin ettd se napsahtaa
kiinni.

.Lastujen keruupussi (16)

Vie lastujen keruupussi mutterille ja paina, kunnes
se lukkiutuu (katso s. 2).

7. Kayttd

Ohijeita

m Leikkuutuloksen parantamiseksi ja meistin
(11) kayttéian pidentamiseksi pitad ennen

tydstettavan kappaleen tydstda leikkuumerkintaan

levitta liukuainetta:

teraspellin leikkuu: leikkuupasta tai leikkuudljy
- alumiinin leikkuu: petroli

Pid& sahkétydkalu leikattaessa mahdollisimman
kohtisuorassa tydstettavan kappaleen pintaan
nahden alaka kallista sitéd. Ohjaa sahkotydkalua
tasaisesti ja kevyesti leikkuusuuntaan tyéntamalla.
Liian voimakas tydntd lyhentaé kayttétarvikkeen
kayttdikaa ja voi vahingoittaa tydkalua. Ala leikkaa
peltejé hitsauskohdista. Ala leikkaa monikerroksisia
pelteja, jotka ylittavat tydstettdvan kappaleen
enimmaispaksuuden.

Vie kone tydstettdvaan kappaleeseen vasta, kun se
on saavuttanut tdyden kierrosnopeuden.

1. Tydsta materiaali haluttua leikkuulinjaa pitkin

2. Jos leikkuumerkinta paattyy pellissa, veda
py6rivaa konetta joitakin millimetreja takasin jo
leikattua merkintaé pitkin.

3. Kytke kone pois paalta

7.1 Paalle-/poiskytkeminen

Paallekytkeminen:
Tyonna tydntodkytkinta (1) eteenpain, kunnes se
lukkiutuu.

Poiskytkeminen:
Tyonna tydntokytkinta (1) taaksepain, kunnes se
lukkiutuu.

7.2 Leikkaaminen
m Vie kone vain paallekytkettyna tydkappaleelle.

Késittele leikkuulastuja varoen. Lastujen
teravat karjet voivat tehda haavoja.

Meisti (11) jattaa leikattaessa materiaaliin noin 5
mm levyisen leikkuumerkinnén.

7.3 Leikkuusuunnan vaihto

Tarvittaessa leikkuusuunnan voi kdantaa oikealle
tai vasemmalle 8 lukituskohdassa (kaikki 45°)

1. Poista akku (6)
2. Avaa tyokalun kiinnityksen pyalletty pyora (8)

3. Veda matriisipidiketta (10) noin 3 mm ulospain ja
k&ann4 se haluttuun suuntaan

4. Kirista pyélletty pydra uudelleen

7.4 Aukkojen leikkaaminen
Tee aloitusporaus 15 mm halkaisijalla.

8. Huolto

8.1 Meistin vaihto (11)

Meistin (11) ja matriisin (12) kuluminen iimenee
selvasti havaittavasta tyontévoiman tarpeen
lisdantymisesta ja tydn etenemisen hidastumisesta.
Meistia ja matriisia ei voi hioa uudelleen.

Asennuksen yhteydessa kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Poista akku

2. Irrota pyalletty py6ra (8) vah. 3 kierroksella
Juuttunut pyalletty pyora

- Kéayta tydkalua (15)

3. Vedéa matriisipidike (10) ulos kotelosta

4. Poista meisti (11)

5. Voitele uusi meisti ja matriisipidike voitelurasvalla
IIG1 n

6. Kiinnitd meisti meisti-istukan uraan
7. Tydnna matriisipidike koteloon
8. Kirista pyélletty pydra kéasivaraisesti

8.2 Matriisin vaihto (12)

Asennuksen yhteydessé kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Irrota kuusioprofiilimutteri (13) (14).
Juuttunut mutteri (13)



- Kayta kuusiokoloavainta (15)
2. Irrota matriisi ja sijoita uusi matriisi paikalleen

3. Kiristd mutteri 3 Nm momenttiin

8.3 Matriisipidikkeen vaihto

Asennuksen yhteydessé kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Avaa pyalletty pyoréa vah. 3 kierroksella.
2. Veda matriisipidike (10) ulos

3. Tyénna uusi matriisipidike koteloon

4. Kirista pyalletty pyora (8)

9. Puhdistus

Tyhjenna lastujen keruupussi (16) sdannéllisesti:
Siirra pussi pois mutterilta, avaa ja tyhjenna lastut
sopivaan keruupaikkaan. Vie lastujen keruupussi

mutterille ja paina, kunnes se lukkiutuu (katso s. 2).

10. Hairididen korjaaminen

Sahkomagneettiset hairiot:

Erittéin voimakkaiden ulkoisten
sahkdmagneettisten hairididen vaikutuksesta voi
yksittaistapauksessa uudelleenkaynnistyssuoja
laueta. Kytke télldin kone pois paélta ja sen jalkeen
uudelleen paélle.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta vain alkuperéisia Metabo- tai CAS- (Cordless
Alliance System) akkuja ja lisdvarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kapasiteetiltaan erilaiset akut:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laturi:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Lisatarvikkeiden téydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

12. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustditéa saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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13. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdstéa poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratystéa
koskevia kansallisia m&arayksié.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maéarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita séhkotydkalua
E kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja sahko-

ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja paikallisen maaraysten
mukaan on loppuun kaytetyt séhkoétydkalut
kerattéva erikseen talteen ja ohjattava ymparistéa
saastavaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatamme oikeuden muutoksiin.

U = akun jannite

Bst = leikattavan peltilevyn enimméisvahvuus
(teraspelti)

Ba = leikattavan peltilevyn enimmaisvahvuus
(alumiini)

hg = iskuluku kuormittamattomana

hy = iskuluku nimelliskuormalla

fmin = pienin kurvin séde

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ympariston lampétila kaytettdessa: -20 °C ...
+50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C lampétiloissa).
Sallittu ympéristén |ampétila varastoitaessa: 0 °C ...
30°C.

== Tasavirta (akkukoneet)

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sdhkotyékalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhaisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

(kolmen suunnan
vektorisumma), mééritetty EN 62841 mukaan:
ap =tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys

kasi-kasivarsi-alueelle
(Peltilevyn leikkaus)
Kh =epavarmuus (varahtely)

Loa =&anenpainetaso

Lwa =&anentehotaso

Kpa, Kwa = epévarmuus

Kéaytdssa melutaso voi ylittda 85 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne batteri
nibbleren, identifisert med type- og serienummer
*1), overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon hos *4)

2. Hensikismessig bruk

Maskinen brukes til & skjeere, kappe, og bertle
plater og plastmaterialer som kan kuttes. Den egner
seg for rette snitt, utsparinger og smale kurver.

Bruker er alene ansvarlig for skader som méatte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

Enhver annen bruk gjelder som ikke
forskriftsmessig og er forbudt. Produsenten er ikke
ansvarlig for skader som oppstar pa grunn av bruk
i strid med bestemmelsene.

Ombygging av dette apparatet eller bruk av deler
som ikke er kontrollert og godkjent av produsenten
kan forarsake uforutsigelige skader.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

¥

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som fglger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for innstil-
ling, verktaybytte, vedlikehold eller rengjering.

Kontroller at maskinen er slatt av fer du setter inn
batteriet.

Batteriene mé beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apen ild.
38 %

Ikke bruk defekte eller deformerte batteripakker.
Ikke apne batteriene.

Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller kort-
sluttes.

Detkan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
gdelagte litium-ion-batterier.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med
huden, ma du straks skylle med rikelig vann.

Hvis du far batteriveeske i gynene, ma du

skylle med rent vann og straks oppsoke lege.
Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.
Sagspon er skarpe og kan gi skade.

Verktayet ma sikres mot forskyving eller & dreies
med (f.eks. ved & stramme med tvinger).

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen!

Ikke fer hendene inn i klippeomradet.

For kun maskinen mot emnet nér den er slatt pa.
Transport av Lithium-lon-batterier:

Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

Ta batteriet ut av maskinen hvis den gér i stykker
5. Oversikt

Se side 2.

Skyvebryter

Handtak

Reguleringshjul for innstilling av slagtall
Tast for kapasitets- og signalindikasjon
Kapasitets- og signalindikasjon

Batteri*

Knapp for & Igsne batteriet

Riflehjul for verktayinnfesting

Torxprofil

Matriseholder

Stempel

Matrise

Hulmutter for matrise

Unbracoprofil

Verktoy for & lesne og spenne riflehjul og hulmutter
Sponsekk

©CoONOOR~RWN =

10
11
12
13
14
15
16

* ikke inkludert

6. For bruk

Batteri
Far bruk ma batteriet (6) lades opp.



Lad opp batteripakken pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batteriet finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Litium-ion-batteripakkene "Li-Power" har en

kapasitets- og signalindikasjon: (5)

- Trykk pa tasten (4) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe blinker, er batteripakken
nesten tom og ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteripakken

Taut
Trykk pa tasten for opplasing av batteriet (7) og ta ut
batteriet (6).

Sette inn
Skyv batteriet (6) inn til det smekker pa plass .
.Sponsekk (16)

Fest sponsekken ved & sette den pa hulmutteren og
trykke den inn sd langt det gar (se s. 2)

7. Bruk

Tips
Bruk av glidemiddel pa snittsporet for

arbeidsstykket bearbeides gir bedre
kapperesultat og lengre brukstid for stempelet (11):

- for snitt i stalplate: Kuttepasta eller -olje
- for snitt i aluminium: Petroleum

Maskinen ber helst plasseres loddrett pa overflaten
av arbeidsstykket; pass pa at den ikke treffer skjevt.
For det elekiriske verktgyet jevnt og med lett
skrubbing i kutteretningen. For hard framfaring
minsker brukstiden for verktoyet og kan skade
maskinen. Ikke skjeer plater i sveisepunktene.
Skjeer ikke plater med flere lag som tilsammen
overskrifter maksimal tykkelse pa arbeidsstykket.

Sett maskinen ned pa arbeidsstykket med fullt
turtall

1. Bearbeid materialet med ensket snittlinje

2. Hvis snittsporet ender i platen, trekkes maskinen
noen millimeter bakover i det ferdige sporet.

3. Sla av maskinen

741
Start:
Skyv skyvebryteren (1) forover til den gar i inngrep.

Sla av:
Skyv skyvebryteren (1) bakover til den gariinngrep.

Start og stopp

7.2 Skjeereprosess
For kun maskinen mot emnet nar den er slatt
pa.

Veer forsiktig nar du handterer kuttespon.
Sponene kan ha skarpe spisser som du kan
skade deg pa.

NORSK no

Stempelet (11) etterlater et skjeerespor med ca. 5
mm bredde nar materialet skjeeres.

7.3 Bytte skjeereretning

Ved behov kan skjeereretningen dreies i 8 faste
posisjoner (45°) mot hgyre eller venstre

1. Ta ut batteriet (6)
2. Losne rilleskruen (8) for verktayinnfestingen

3. Trekk matriseholderen (10) utca. 3 mm ut og drei
i onsket retning

4. Stram rillehjulet igjen

7.4 Produsere utsparinger
Lag et starthull med diameter pa minst. 15 mm.

8. Vedlikehold

8.1 Bytte av stempel (11)

Tegn pa at stempler (11) og matriser (12) er slitt er
tydelig behov for mer kraft ved framfaringen.
Stempler og matriser kan slipes.

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.
1. Ta ut batteriet

2. Losne rillehjulet (8) minst 3 omdreininger.
Hvis rillehjulet sitter fast

- Bruk verktay (15)
3. Trekk matriseholderen (10) ut av huset

4. Ta ut stempelet (11)

5. Smer det nye stempelet og matrisefestet med
'G1' smorefett

6. Heng stempelet inn i sporet pa stempelfestet
7. Stikk matriseholderen inn i huset
8. Trekk rillehjulet til for hand

8.2 Bytte av matrise (12)

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.

1. Losne hulmutteren (13) med unbracoprofil (14).
Hvis hulmutteren (13) sitter fast

- Bruk unbracongkkelen (15)
2. Ta ut matrisen og settinn en ny

3. Trekk hulmutteren til med 3 Nm

8.3 Bytte matriseholder

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.
1. Losne rillehjulet minst 3 omdreininger.

2. Trekk ut matriseholderen (10)

3. Stikk matriseholderen inn i huset

4. Trekk til rillehjulet (8)

9. Rengjoring

Sponsekken (16) skal tammes regelmessig; skyv
sekken av hulmutteren, &pne den og tem sponen pa
et egnet sted. Fest sponsekken ved a sette den pa
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hulmutteren og trykke den inn sa langt det gar (se s.
2).

10. Utbedring av feil

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved ekstreme eksterne elektromagnetiske
forstyrrelser kan det forekomme at
gjeninnkoblingsvernet aktiveres. | slike tilfeller skal
du sla maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun original Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbehar.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Batteripakker med ulik kapasitet:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Ladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145

etc.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet!  henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktoy som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U = batteriets spenning

Bst = Sterste blikktykkelse som kan skjeeres
(stélplater)

Bay = Sterste blikktykkelse som kan skjeeres
(aluminium)

hy = Slagtall ved tomgang

hy = Slagtall ved nominell belastning

fmin = Minste svingradius

m = Vektuten nettkabel

Maleverdier int. EN 62841.

Tillatt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer 0 °C).
Tillatt omgivelsestemperatur ved lagring: 0 °C til
30°C

== Likestrgm (batteridrevne maskiner)

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverkteoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 62841:
ap = Typisk vurdert akselerasjon

i hand-arm-omradet

(Plateskjeering)

Kh = Usikkerhet (vibrasjon)
Loa = lydtrykkniva
Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Denne batteridrevne
nibbler, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4)

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til kantskeering, adskillelse
og skeering af metalplader og skeerbare
plastmaterialer. Den er egnet til lige snit,
udskeeringer og smalle kurver.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet
og er ikke tilladt. Producenten patager sig intet
ansvar for skader, som opstar som felge af
ukorrekt anvendelse.

Ved ukorrekt anvendelse, ved andringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er testet
eller godkendt af producenten, kan der opsta
alvorlige skader.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tajets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Las alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Tag akkuen ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Sorg for, at maskinen er frakoblet, nar n placeres i
maskinen.

§ % Beskyt akkuer mod fugtighed!
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Udsaet ikke akkuer for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede akkuer!
Abn ikke akkuer!
Bergr eller kortslut ikke akkuens kontakter!

Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-akkuer!

Hvis der kommer batterivaeske ud, og
vaesken kommer i berering med huden, skal
huden omgaende skylles med rigeligt vand.
Skyl gjnene med rent vand, og s@g straks laege, hvis
batterivaesken kommer i gjnene!
Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
stilstand.

Savspaner er skarpe og kan fere til kveaestelser.
Arbejdsemnet skal sikres mod at glide og rotere
(f.eks. ved hjeelp af fastspaending med
skruetvinger).

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Hold heenderne veek fra skeereomradet.

Maskinen skal veere teendt, nar den feres ind mod
emnet.

Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

5. Oversigt

Se side 2.

1 Skydekontakt

2 Handtag

3 Stillehjul til indstilling af slagtal

4 Tast for kapacitets- og signalindikator

5 Kapacitets- og signalindikator

6 Batteripakke*

7 Knap til frigerelse af batteripakke*

8 Faringshijul til veerktejsklemning

9 Torxprofil

10 Matriceholder

11 Stempel

12 Matrice

13 Hulmetrik til matricen

14 Unbrakoprofil

15 Veerktgj til lasnen og spaending af feringshjul og
hulmetrik
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16 Spanopsamlingssaek

* Ikke inkluderet i leveringsomfanget
6. Ibrugtagning

Akku

Akkuen skal oplades fgr den ferste ibrugtagning (6).

Genoplad akkuen, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteripakken
i driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Li-ion-akkur "Li-Power" har en kapacitets- og

signalindikator (5):

- Tryk pa knappen (4), og ladetilstanden vises med
lysdioderne.

- Blinkerenlysdiode, er akkuen naesten tom og skal
genoplades.

Udtagning og isaetning af akku

Tryk pé batteriudlgseren (7), og fiern batteripakken
(6).

Iseettelse

Skub batteripakken (6) ind, til den gariindgreb i
veerktigjet.

.Spanopsamlingssak (16)

For montering seettes spanopsamlingsaekken pa
hulmeatrikken og trykkes til anslag (se s. 2)

7. Anvendelse

OBS

For at forbedre skaereresultatet og at oge
standtiden pa stemplet (11) skal man péafare et
glidemiddel pa skeerelinjen fer bearbejdningen:

- For sniti stalplader: Skeerepasta eller skaereolie
- Til skaeringer i aluminium: Petroleum

Hold sa vidt muligt elveerktgjet lodret ned mod
emnets overflade, nar du skeerer, og undga at kante
det. For elveerktgjet jaevnt og med et let skub i
skeeringsretningen. En for kraftig fremfaring
forringer standtiden pa det anvendte veerktgj
betydelig og kan beskadige veerktgjet. Skeer ikke i
plader pa svejsepunkter. Skeere ikke i plader med
flere lag, som overskrider de maksimale
emnetykkelse.

Kar forst maskinen hen til emnet, nar det fulde
omdrejningstal er naet.

1. Behandling af materiale med gnsket skeerelinje

2. Hvis skeerelinjen ender i pladen, skal man treekke
den karende maskinen nogle millimeter mod den
allerede fritskarne skeerelinje.

3. Sluk for maskinen

7.1 Til-/frakobling

Tilkobling:

Skub skydekontakten (1) fremad, indtil den gar i
hak.

Frakobling:
Skub skydekontakten (1) bagud, indtil den gar i hak.

7.2 Skeereprocessen

Maskinen skal vaere taendt, nar den feres ind
mod emnet.

Veer forsigtig ved h&ndtering af
skeerespanerne. Spanerne har skarpe
spidser, som man kan skeere sig pa.

Stemplet (11) efterlader et ca. 5 mm bredt
skeerespor ved skeering i materialet.

7.3 Skift af skeereretning

Skeereretningen kan drejes til hgjre eller venstre i 8
hvilepositioner(for hver 45°) efter behov

1. Fjern batteriet (6)
2. Lasn feringshjulet (8) til veerktajsklemning

3. Treek matriceholderen (10) ca. 3 mm ud og drej
den i den gnskede retning

4. Speend feringshjulet igen

7.4 Udforsel af indvendig udskaering

Udfer en startboring med en diameter pa min. 15
mm.

8. Vedligeholdelse

8.1 Udskiftning af stemplet (11)

Et tegn pa slid pa stempel (11) og matricer (12) er
en betydeligt foraget fremfaringskraft, mens
arbejdet stadig gar langsommere. Stempler og
matricer kan ikke efterslibes.

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Fjern batteriet
2. Losn feringshjulet (8) med min. 3 omdrejninger
Foringshjul, der sidder fast

- Anvend veerktej (15)
3. Treek matricen (10) ud af kabinettet

4. Tag stemplet (11) af
5. Smer stempel og matriceholder med smarefedt

i

6. Indsaet stemplet i noten i stempelholderen
7. Stik matriceholderen ind i kabinettet
8. Spaend faringshjulet manuelt

8.2 Udskiftning af matricen (12)

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Lasn hulmgtrikken (13) med unbrakoprofilen
(14).



Hulmetrik, der sidder fast (13)

- Anvend unbrakonggle (15)

2. Afmontér matricen og indszet en ny matrice
3. Spaend hulmgtrikken med 3 Nm

8.3 Udskiftning af matriceholder

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Lasn feringshjulet med min. 3 omdrejninger.
2. Traek matriceholder (10) ud

3. Stik den nye matriceholder ind i kabinettet
4.Spaend feringshjul (8)

9. Renggring

Spanopsamlingssaekken (16) skal temmes
jeevnligt: Skub seekken af hulmetrikken, &bn den og
ryst spanerne ud i en egnet affaldsbeholder. For
montering saettes spanopsamlingseekken pa
hulmetrikken og trykkes til anslag (se s. 2).

10. Afhjeelpning af fejl

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan genstartsikringen i enkelte
tilfaelde blive aktiveret. Sluk og teend i sa fald for
maskinen.

11. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batteripakker eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Batteripakker med forskellig kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Opladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparationer

Reparationer péa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.
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13. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meaerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

14. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som folge af tekniske
eendringer.

U = Batteripakkens spaending

Bst = Sterste pladetykkelse (stalplade)
Bal = Sterste pladetykkelse (aluminium)
hg = Slagantal ved frileb

h; = Slagantal ved nominel belastning
rmin = Mindste kurveradius

m = Vaegtuden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begreenset ydelse ved temperaturer under
0 °C). Tilladt omgivelsestemperatur ved
opbevaring: 0 °C til 30 °C

== Jeevnstrom (akku-maskiner)

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veaerdier.

(vektorsum af tre retninger) malt

Samlet vibration
int. EN 62841:

ap, = Typisk veegtet acceleration for
haender/arme
(Skeering af metalplader)

Knh = Usikkerhed (vibration)

Loa = Lydtryksniveau

Lywa = Lydeffektniveau

Koa Kwa = Usikkerhed
Ved arbejde kan stejniveauet overskride 80 dB(A). 45
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
akumulatorowy przecinak do metalu oznaczony
typem i numerem seryjnym *1) spetnia wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4)

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do cigcia, rozcinania
i obcinania brzegéw blach i nadajgcych sie do
ciecia tworzyw sztucznych. Nadaje sig do cigcia
prostego, wycinania wycig¢ i ciasnych krzywych.
Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem i zabronione. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane niezgodnym z przeznaczeniem
stosowaniem urzgdzenia.

Wprowadzanie zmian w urzgdzeniu oraz uzywanie
czesci nie sprawdzonych i nie dopuszczonych
przez producenta moze doprowadzi¢ do
powstania nieprzewidzianych szkdd w trakcie
uzytkowania.

3. Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac¢ wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.
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4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Przed przystgpieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania, konserwacji lub

czyszczenia nalezy wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

Upewnic¢ sie, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzgdzenie jest wytgczone.

Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatorow do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatorow!
Akumulatoréw nie wolno otwierac!
Nie wolno zwieraé stykéw akumulatoréw!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jono-
& wych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!

W przypadku wydostania sie cieczy z
akumulatora i jej kontaktu ze skérag nalezy

bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
iloscig wody. W przypadku przedostania sig cieczy
z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je czysta
woda i bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza!

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie po wytgczeniu urzadzenia.

Widry sg ostre i mogg powodowac obrazenia.

Zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przesunieciem lub obréceniem (na przyktad
poprzez zamocowanie w $ciskach stolarskich).

Przy wykonywaniu pracy za pomocg urzadzenia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia.

Urzadzenie zbliza¢ do elementu tylko gdy jest
wigczone.

Transport akumulatorow litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac¢ sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informaciji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytaé, tylko jezeli ich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sig ptyn. Przed wysytkg wyjac
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowaé tasma klejgca).

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjaé
akumulator.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Przetgcznik suwakowy

2 Rekojesé

3 Pokretto nastawcze do ustawiania

czestotliwosci skokéw

4 Przycisk wskaznika stanu natadowania i

sygnalizatora

5 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator

6 Akumulator*

7 Przycisk odblokowywania akumulatora*

8 Pokretto radetkowane do mocowania narzedzia

9 Profil torx

10 Uchwyt matrycy

11 Stempel

12 Matryca

13 Nakretka drgzona do matrycy

14 Profil imbusowy

15 Narzedzie do odkrecania i mocowania pokretta
radetkowanego i nakretki drgzonej

16 Worek na wiéry

* nie objéte zakresem dostawy

6. Uruchomienie

Akumulator
Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (6).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie nata-
dowac akumulator.

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréow
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power“ wyposazone

sg we wskaznik pojemnosci i sygnalizator (5):

- Nacisniecie przycisku (4) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jedli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie nata-
dowany.

Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Zdejmowanie
Nacisna¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(7) i zdja¢ akumulator (6).

Wktadanie

Wsung¢ akumulator (6) do zatrzasniecia w
blokadzie.

.Worek na wiory (16)

W celu zatozenia worka na wiéry przytozy¢ go do
nakretki drazonej i nacisngc¢ az do zatrzasnigcia sie
(patrz str. 2)

7. Uzytkowanwi‘e

Informacje
Aby poprawi¢ rezultat cigcia i zwigkszy¢
zywotnos¢ stempla (11) nalezy przed
przystapieniem do obrébki elementu nanie$é na
linig cigcia srodek zwigkszajacy poslizg:

- w przypadku cigcia blachy stalowej: paste lub olej
do cigcia
- w przypadku ciecia w aluminium: nafte

Podczas ciecia elektronarzedzie trzymac¢ mozliwie
prostopadle wzgledem powierzchni elementu i nie
powodowac jego zakleszczania sie.
Elektronarzedzie prowadzi¢ rownomiernie lekko je
popychajgc w kierunku cigcia. Zbyt silny posuw
roboczy znacznie obniza zywotno$¢ narzedzi
roboczych i moze by¢ szkodliwy dla narzedzia. Nie
nalezy cig¢ blach w miejscach spawéw. Nie nalezy
cig¢ blach wielowarstwowych, ktérych grubosc
przekracza maksymalng grubos¢ materiatu.

Urzadzenie zbliza¢ do elementu dopiero wéwczas,
gdy osiagnie petng predkos¢ obrotowg

1. Materiat obrabia¢ po pozadanej linii ciecia

2. Gdy tor cigcia w blasze si¢ konczy, pracujace
urzadzenie cofnac o kilka milimetrow w kierunku
wycietego wiasnie toru ciecia.

3. Wytgczy¢ urzadzenie

7.1 Wiaczanie i wytgczanie

Wiaczanie:

przesungc przetgcznik suwakowy (1) do przodu, az
sie zatrzasnie.

Wytaczanie:

przesuna¢ przetacznik suwakowy (1) do tytu, az sie
zatrzasnie.

7.2 Proces cigcia

Urzadzenie zbliza¢ do elementu tylko gdy jest
wigczone.

Zachowac ostroznos$é przy obchodzeniu sig z
widrami. Wiéry majg ostre korncéwki, o kitére
mozna sie skaleczyc.

Stempel (11) pozostawia podczas ciecia w
materiale tor ciecia o szerokosci okoto 5 mm.

7.3 Zmiana kierunku ciecia

W razie potrzeby kierunek cigcia mozna obroci¢ w
prawo albo w lewo w 8 zatrzaskiwanych pozycjach
(co 45°)

1. Odtgczy¢ akumulator (6)

2. Zwolni¢ pokretto radetkowane (8) do mocowania
narzedzia



3. Uchwyt matrycy (10) wyciagnaé na ok. 3 mmi i
przekreci¢ w pozadanym kierunku

4. Dokreci¢ z powrotem pokretto radetkowane

7.4 Wykonywanie wykrojow
Wykonac otwér poczatkowy o Srednicy co najmniej
15 mm.

8. Konserwacja

8.1 Wymiana stempla (11)

Oznaka zuzytych stempli (11) i matryc (12) jest
znaczne zwigkszenie sig koniecznej sity posuwu
przy wolniejszym postepie pracy. Stempli ani
matryc nie mozna ostrzyc.

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymacé w
pozycji horyzontalne;j.
1. Odtaczy¢ akumulator

2. Pokretto radetkowane (8) odkrecic¢ co najmniej 3
obroty.

W przypadku zacisnigetego pokretta
radetkowanego

- uzy¢ narzedzia (15)

3. Uchwyt matrycy (10) wyciagnaé z obudowy

4. Wyja¢ stempel (11)

5. Nowy stempel i uchwyt matrycy nasmarowac
smarem ,G1°

6. Stempel zawiesi¢ we wpuscie uchwytu stempla
7. Uchwyt matrycy wetkna¢ do obudowy

8. Dokreci¢ reka pokretto radetkowane

8.2 Wymiana matrycy (12)

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymac¢ w
pozyciji horyzontalne;j.

1. Nakretke drgzong (13) odkrecié za pomoca
profilu imbusowego (14).

W przypadku mocno zacisnigtej nakretki
drazonej (13)

- uzy¢ klucza imbusowego (15)

2. Wyja¢ matryce i wtozy¢é nowg matryce

3. Nakretke drgzong dokreci¢ momentem
obrotowym 3 Nm

8.3 Wymiana uchwytu matrycy

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymaé w
pozycji horyzontalne;j.

1. Pokretto radetkowane odkrecic¢ co najmniej 3
obroty.

2. Wyciagna¢ uchwyt matrycy (10)
3. Nowy uchwyt matrycy wetkng¢ do obudowy
4. Dokreci¢ pokretto radetkowane (8)

9. Czyszczenie

Regularnie opréznia¢ worek nawiory (16): Sciggnac
worek z nakretki drgzonej, otworzy¢ i wysypac
wiéry do odpowiedniego pojemnika. W celu
zatozenia worka na wiory przytozy¢ go do nakretki
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drazonej i nacisngé az do zatrzasniecia sie (patrz
str. 2)

10. Usuwanie usterek

Zaktécenia elektromagnetyczne:

W wyniku dziatania zewnetrznych zaktécen
elektromagnetycznych, w pojedynczych
przypadkach moze zadziatac zabezpieczenie
przed ponownym uruchomieniem. W takim
przypadku wytgczyc¢ i ponownie witgczy¢
urzadzenie.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akumulatory o réznych pojemnosciach:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

tadowarki:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste cze$ci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriow zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii
E Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno
wyrzucaé do zwyktych odpadéw domowych!
Zgodnie z wytyczng europejskag
2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
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muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcow wtornych zgodnemu
z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U = napiecie akumulatora

Bst = Najwigksza grubo$¢ cietej blachy (blacha
stalowa)

Ba = Najwigksza grubos¢ cietej blachy
(aluminium)

hg = Liczba suwow na biegu jatowym

hy = Liczbasuwow przy obcigzeniu nominalnym

r'min = Najmniejszy promien krzywej

m = Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiardw ustalone w oparciu o EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 °C do 50 °C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 °C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas sktadowania: od
0°C do 30 °C.

== Prad staly (urzadzenia zasilane akumulato-
rowo)

Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzadzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:
ap =Typowe mierzone przyspieszenie
na odcinku reka-ramie
(ciecie blachy)
Kh =nieoznaczonos¢ (wibracja)
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

KpA, Kwa = nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB (A).

m Nosié¢ ochraniacze stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0dNYIWYV XpP1rioNng

1. AAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: Auto To
CouumoWaAldo pratapiag ou avayvwpidetal
ME€ow TUTTIOU Kal aplOpou oelpdg *1)
AVTATIOKPIVETAL € OAEG TIG OXETIKEG SIATAEELS
Twv 0dNYLWV *2) Kal Twv poTuTiwy *3). Texvika
gyypada oto *4)

2. Xpnrion cuudwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

To epyaleio TipoopideTtal yia KOO, SlaxwpLopo
Kal EexOvOpLopa AQUAPIVWV KAl CUVOETIKWY
UAIKWYV KATAAANAWYV yla koYipo. Eival katdAAnAo
Yla €UBEIEQ KOTIEG, TIEPIKOTIEG KAL OTEVEQ YWVIEG.

MNa {nuleq Tou evéexeTal va T[pOKULlJOUV ano
XPriomn OXt CUUPWVA HE TOV OKOTIO TIPOOPLOHOU
PEPEL TNV ATIOKAELIOTIKT) EUBUVN O XPN|OTNG.

MpETeL va TNPoUVTAL OL YEVIKA aVAyVWPLOHEVES
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV Kal oL
napadlooueveg UTIOSEIEEIG aohaAeiag.

KdaBe aAAn xpnon Bewpeital wg un evéeéswuevn
Kal arayopevetal. O KATAOKEVAOTNG SV
avaAaupavel v aueuvn yla (nplsq Tov
TIPoKaAoUvVTaL amnd akataAAnAn xpnon.

AMAaYEG 0Tn Sopr TNG GUCKEUNG NN xprion
eEapTnuATWV TIoU SV £x0UV EAeYXOEL amod Tov
KOTOOKEVAOTH UMOPEL VA £XOUV WG CUVETIELD TNV
TIPOKANON ATPOBAETITWY {NULWV.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpocéEte yia tn Sikr) 0ag mpoctacia
KaBWg Kal yla TV pooTacia Tou
NAEKTPIKOV 0AG EPYAAEIOU EKEIVA TA
OMEID TOU KEWWEVOU, TIOU XAPAKTNPiCo-

VTaL e auTto TO CUMBOAO!

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
MNPOEIAOMOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelq acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTOELG KAl OAa TA TEXVIKA
OTOLXEIQ, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
EPYOAAEi0. AUEAELEG KATA TNV TriPNON TWV
akoAovbwyv urtodeiéewv umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayld kavr coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
DduAaETe 0Aeg TIG UTTOdEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081Yieqg yia 1o HEAAOV.
MapayxwpnoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYQ-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E181k€g umtodei&elg
acdaleiag

MpoTou paypaToTooeTE pia omoladnnote
puUBuLoN, aAAayr) eEOTALOLOV, cuvTripnon 1 kaba-
PLOMO, TPARNETE TNV Unatapia anod To epyaAcsio.

BeBawwbeite, 0TL €xel anevepyomnoindel To epya-

Agio katd TNV TOoMoBETNON TNG Hnatapiag.
MpooTatéWte TIq unarapieg anoé v
vypaoia!

E ; Mnv ekBetete TIq unatapieg ot dwtid!

Mn xpnoworoleite Kapia EAATTWHATIKY 1) TTapa-
popdwpévn pratapial
Mnv avoiyete Ti§ unatapieg!
Mnv akoupmdate 1) BPAaXUKUKAWVETE TI§ ETTAPES
TWV prnatapwv!
ATO TIG EAATTWHATIKEG PUTTATAPIES LOVTWV
ABiou (Li-lon) propei va eE€ABeL Eva
KQUOTIKO Uypo!

€ TEPITTWON TV XUBE( TO VYPO TNG
pratapiag kat €pBet og emadpn Me TO Sépua

0ag, EEMAUVETE TO SEPUA 0AG AUECWS HE
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITTTWON TIOU TIEGEL UYPO TNG
MTATapiag 0Ta HATIA 604G, TTAUVETE Td JATIA 00G
ue kabapd vepd Kat nyaivete Xwpig Kabuote-
pnon oto ylatpo!
ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISIA Kat GpoLa VAIKA HOVo
6TV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONMEVO.

Ta mplovidia ivatl aunped kat puropei va
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONOVG.

AodalioTe To TEpd)LO eneEepyaaniag €101, WOTE
Va NV Unopei va YAIoTProEL 1] va TIEPLOTPADEL,
(T.X. Me TN Por|Bela obLyKTpWYV).

Katd v epyaacia pe To epyaleio popdte navra
TIPOOTATEUTIKA YUaALd, YAVTIA Epyaciag Kat
otabepa nanovtaolal

Mnv anmAWVETe Ta XEPLa 0aG OTNV TIEPLOXT| TOUAG.

Oébnyeite 10 epyaAeio HdVO EVEPYOTIONIEVO OTO
Tepaxlo enegepyaoiag.

Metadopd Twv prataplwy WOvtwyv Abiou:

H amooToAr Twv pnataplwyv vtwv Abiou
UTTOKELTAL 0T VOpoBeaia Tiepi ETIKIVEUVWV
eumopeupatwy (UN 3480 kat UN 3481). Katda v
QATMOCTOAN TWV MIMATAPLWYV LOVTWYV ABiou TipocegTe
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnBeite oxeTIKA EVOEXOUEVWG ATTO TNV
etalpeia petadpopwv. MoTomompevn cuckeuasia
eival dlabgoiun otn Metabo.

H amooToAr) Twv pnataplwyv propei va yivel pévov
£pOOOV TO TIEPIBANA EUPICKETAL OE KAAY)
Kataotaon Kat dev dlappeet uypo. Na v
QrooTOoA NG ENAVAGOPTICOHEVNG prtatapiag
apalpECTE TNV pratapia and To epYAAEio.
AcPaNOTE TIG ENMAPES Ard TUXOV BPAXUKUKAWHA
(TT.X. LOVWOTE TIG UE AUTOKOAANTN TALVIA).
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Edv 1o epyaAeio xaldoel adalpeote TNV
enavapopTi{opevn Uratapia anoé auto.

5. Emokomnnon

BAéme otn oeAida 2.
1 Zupdpevog SlaKoTTNG
2 XelpoAafn
3 Tpoxiokog pubuiong yia tn pUBuLon Tou
apBpoU TIAALVOPOUNCEWV
4 TIAAKTPO €vEElENg XWwPNTIKOTNTAG KAl
orfpavong
5 'EveIEn xwpnTiKOTNTAG KAl ONIHAvoNng
6 Emnavagopti{ouevn pratapia®
7 TNARKTPO ya TNV anacddAion g enavadop-
TI(OPEVNG Hatapiag
8 XelpodakTUAL0G Yia cUOPLYEN €EaPTAATO]
9 TMpodik Torx
10 Bdon dwAiag
11 'EppoAo
12 dwAia
13 Koilo magipuddt yia m dpwAld
14 TpodiA dAev
15 E&dptnua yia AVoipo Kal oPpi§iuo tou
XELPOSAKTUAIOU Kal Tou KoiAou Ttagiuadiov
16 2AaKog GUAAOYNG TIPLOVISILV
sl Uai ¢

" & al 6é o

6. O&fon oe Aettoupyia

Mrmatapia

doptiote TV prnatapia mpwv and m xperon (6).

doprtiote Eava v punatapia oe mepintwon

TTWOoNG TG LoXVog.

Obnyieg yia ) GOpTIoN TG ENAVAPOPTICOHEVNS

pratapiag Ba Bpeite oTIq 0dnyieq Asttoupyiag Tou

Metabo-dopTio.

Ol pratapieq 6vtwv ABiou "Li-Power" €xouv pia

€voelEn XwpnTikoTNTAag KAt orjpavong (5):

- (4)NatmoTte TO TMANKTPO Kal N KATACTAO
PopTiong epdavileTal pEow TwV PwTodIddWV
LED.

- ‘Otav pa owtodiodog (LED) avaBoofrivel, gival
n uratapia oxedov Adela Kal TPETEL Va ETTAVA-
POPTIOTEL.

Adaipeon, TormoOETNON TNG Harapiag

MatmoTte To MARKTPO Yla TNV anacpdAlon NG
uratapiag (7) kaw apapeote TNy pnatapia (6).

2npwéTe pEoa TV pratapia (6) pEXPL va
aocdaAioel.

.ZAaKog oUAAOYNG TIpLovIiSiwV (16)

['la TV TomoBETN oM, TPOCAPUOCTE TOV OAKO
GUAAOYTG TIPLOVIOLWV OTO KOIAO TTIa&IuAsL kat
TIEOTE PEXPL VO KOUUTIWOEL (BAETIE OEA. 2)

7. Xpron

Yrnodeigelg

Ma va BEATIWOETE TO ATIOTEAECHA TNG KOTING

kat va auEnoete tn Slapkela (wrig Tou
epBo)\ou (11), mpwv ard ™mv enegepyaoia Tou
repaxlou enefepyaociag npenel va ecpappo(eral
€va Peoo oAicBnaong oTo iXvog KoTmG:

Y10 KOTIEG 0€ XAAUBSIVEG AQUAPIVEG: TIACTA KOTIG
N AGdL KOTNG
- Yla KOTIEQ O€ OAOUIVIO: TIETPEAALO

Katd tnv Kot KpatdaTte To NAEKTPIKO EPYAAEiO
600 TO duVATOV TILO KABETA WG TIPOG TNV
emdpavela Tou Tepayiov enegepyaaciag Kat punv To
HaykwveTte. KateubBUVETE TO NAEKTPIKO EPYAAEID
opolopopda Kat He i wenon mpog v
KaTevbuvon g Kor[nc; H mpow6Onon pe oAU
MEYAAN Suvaun pelwvel ™m 6lapKeLa Cwng Twv
€£apTNUATWY EPYAOCIAG KAl UITOPEL va TIPOKAAETEL
BAAPn oto gpyaieio. Mnv KOBeTE TIG Aapapiveg
oTa onueia ouykdAANong. Mnv kopete Adapapiveg
TIOAAQTTAWY OTPWOEWV TIOU uTiEPBaivouv To
MEYLoTO TIAXO0G UAIKOU.

Oébényeite 10 epyaleio oTo TepAxLo enegepyaaiag
Hévo adov emtev)Oei o TTARPNG ApLOPOG oTPOPWV

1. Eme€epyaoia uAKoU e ETOUUNTT| YPAUN
KOTIG

2. Edv 1o iXV0g KOTIMG TEAEWVEL 0N Aauapiva,
TPaPn&Te TO EvepyoTIOINUEVO EpYaAeio Alya
XALOOTA TIPOG TA THOW TIPOG TNV KATeUBuvo Tou
XVOUg KOTIG TIOU €X €L 1IdN KOTIEL.

3. Amevepyortoinon epyaieiou

7.1 Evepyomoinon/Anevepyomoinon
Evepyormoinon

2npwéTe ToV oUPOUEVO dlakdmn (1) Tipog Ta
EUTIPOG, MEXPL Va aodalioel.
Anevepyomoinon:

2TPWETE TOV GUPONEVO Slakorrm (1) pog Ta
miow, HEXPL va acdaAioel.

7.2 Awdikacia koyiparog

Oényawa TO EPYAAEID LOVO EVEPYOTIONUEVO
oTo Tepdylo eneEepyaoiag.

Na eioTe TPOTEKTIKOL KATA TOV XELPLOUO TWV
TIPLOVISIWYV KoTm|G. Ta Ttplovidia sivat aunpa
Kal UrtopovV va TIPOKAAETOUV TPAUUATIONO.

To €uBoAo (11) adrvel KaTd TO KOWLO OTO VAIKO
€va [Xvog KoWINaTog mepimov 5 mm TAATog.

7.3 AAAayn KatevOuveong Komng

Eav xpelaotei, nkateubuvon Tng KOTrG uropei va
neploTpadei pog ta SeEld PG Ta aplotepd oe
8 KAEIdwEVEG BEoelg (KABE 45°)

1. Adapéote TnV (6) emavadopTi{opevn uratapia



2. A\Uote Tov XelpoSakTUALO (8) yia cuadLyEn
eEaptnuatog

3. TpaPn&re m Baon ¢pwAids (10) mep. 3 mm 1tpog
Ta €EW Kal TIEPLOTPEWTE TIPOG TNV EMOUUNTN
Katevubuvon

4. 2pigte Eava Tov XEPOoSAKTUALO

7.4 MNpaypatoroinomn ECWTEPLKWV KOTIWV
MPOETOILAOTE HLa APXIKT) OTTr) EAAXIOTNG
Slapétpou 15 mm.

8. Zuvtnpnon

8.1 Avtikatactaon eupoAov (11)

H cadng avgnon g anaitovpevng Suvaung
TPOWONONG € GUVOUACHO LE TN HEWWPEVN
npdodo epyaciag anoteAei EvoelEn pBopdg Tou
euBOAoU (11) kat TG PwALAG (12). To EuBoAo katn
Pwhia dev enavarpoyidovrat.

Katd m ouvappoAdynon, Kpatdte To EpYaAEio
KATA TIPOTIUNGT o€ opLiovTia B€om.

1. AdapeoTte TNV emavadopTi{Opevn Pratapia
2. \Uote ToVv XELPOSAKTUALO (8) KATA TOUAAXLOTOV
TPELG TIEPLOTPODES.

ZTaBepog XELPOSAKTUALOG

- Xpnowwortomote To (15)epyaieio

3. Tpapn&te ™ Baon dwAidg (10) anoé to
mepiBAnua

4. Adaipeote To EuPoAo (11)

5. AimaveTte 10 vEOo €PoA0 Kat TN Bdon TG PwALag
pe Amavtiké ypdoo, G1°

6. Kpepaote 10 €UBoA0 0TO QUAAKL TNG UTTIOS0XNG
€UBOAOU

7. TortoBetnote TN Bdon TG dwALdG oTO
TEPIBANUQ

8. ZpiEte xelpokivnTa TOV XEPOSAKTUALO

8.2 AvTtikatdoctaon pwAiag (12)

Katd m ouvappoAdynon, Kpatdte To EpyaAleio
KATA TpoTipnom o€ oplévTia B€on.

1. AUote 1o KoiAo agiuddt (13) pe podik aAev
(14).

Z1abepod koilo maguadt (13)

- Xpnouporoote KAeSi dAev (15)

2. AntocuvapuoAoynote tn GwALd Kal
ToTmoBeTAOTE VEQ DWALA

3. ZPiEte TO KOIAO T WASL pe 3 Nm

8.3 Avtikatactaon Baong pwALlag

Katd m ouvappoAdynon, kpatdte To epyaleio
Katd TpoTiunon oe oplldvtia BEon.

1. AUoTE TOV XEIPOSAKTUALO KATA TOUAAYLOTOV
TPELG TIEPLOTPODES.

2. Adapeote T Baon g dwAldg (10)

3. TortoBetoTe T véa Baomn ™G PwALldg oto
TepiANUa

4. 2¢igte Tov XEPOSAKTUALO (8)

EAAHNIKA el

9. Kabapiouog

TAKTIKO AOEA0UA TOU GAKOU CUAAOYNG
TPLOVISIWYV (16): oTIPWETE TOV GAKO ATo TO KOiAo
aguast, avoi&te kat adeldote kKatdAAnAa Ta
mpovidla. Na v ToToBETN o™, TIPOCAPUOCTE TOV
0AKO CUAAOYTG TIPLOVISUDV OTO KOIAO TTALAdL Kal
TUEOTE PEXPL VA KOUUTIWOEL (BAETE O€EA. 2).

10. Eudiopbwon BAaBwv

HAeKTpOHaYyVNTIKEG TTAPEUPBOAEG:

Kdtw aro tnv enidpaon loxupwv
NAEKTPOUAYVITIKWYV TIAPEUBOAWY aTto EEW,
MTTOPEL 0E HEPOVWUEVN TIEPITTWOT VA YiVEL
EVEPYOTIOMOT] TNG TPOOTAGIAG Ao ABEANTN
€TIAVEKKIVNOT. Z€ AUTH TNV TIEPITTTWON
QTIEVEPYOTIONOTE KAL EVEPYOTIOOTE EQvVA TO
gpyaleio.

11. EEapmpata

Xpnouporoleite povo yvroleg enmavadopTI(OPEVES
uratapieq Metabo r) CAS- (Cordless Alliance
System ) kat e§omAlopO.

Xpnoworoteite pdvo eEaptmuata, Ta oroia
TIANPOUV TIG ATIALTT|OELG KAL TA XOPOAKTNPLOTIKA
oTolX i IOV avapePOVTalL O AUTEG TIG 0dnyieg
Aettoupyiag.

Mrmatapieg SladpopETIKAG XWPNTIKOTNTAG:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.

DopTIOTEG:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1} oTov KUpLo katdAoyo.

12. ETuokeun

OL EMIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EQYAAEiWY
ETUTPETIETAL VA SleveEpyoUvTaL HOVOV ATIO
nAekTtpoTeXViTeg!

Me nAektpikd epyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETILOKELNG, ATIEUOUVOEITE TIAPAKAAW OTNV AVTi-
aTolyT avtipoowrttia tg Metabo. AleuBuvoelg
BAEne www.metabo.com.

Toug KataAdyoug aVTOAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug kateBdaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepBAAAovTOg

Tnpeite Toug €BVIKOUG KAVOVIGHOUG yla TNV
arocouPoT CUNGWVA |E TOUG KAVOVEG TTIPooTaciag
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWOT) TWV
dypnotwyv gpyaAeiwv, cuokeuaowwy Kat eEapTn-
MHATWV.
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Ta UAIKA CUOKEUAOiag TIPETIEL VA ATTOPPITTTOVTAL
OUNGWVA LE TN ONHAVOT TOUG CUNPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 0Onyieq. Mepaitépw umodeielg Ba
Bpeite oTNV nAeKTPOVIKT Slevbuvon
www.metabo.com otnv Tieploxn Service.

Movo yia tig xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anopppdTwy! Zupdwva pe tnv
eupwrtaikr odnyia 2012/19/EU mepi NAEKTPIKWV
KALNAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOM)
NG 0To €BVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia
TIPETEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl va
ETOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWON HE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TEPIBAAAOV.

14. Texvika oToixeia

AleuKkpLVioELG OXETIKA Pe Ta aTolxeia ot oeAida 3.
Alatnpoupe To Sikaiwpa ya aAAayeg, Tou
eﬁurmpeTouv mv Texvu(n mpbdodo.

U = Taon pmarapiag

Bst = Méyloto ndxog Aapapivag yia Koyio

(XaAUBSWVN Aapapiva)

Ba = Meyiwoto ndyog Aapapivag yla Koo
(aAoupivio)

hg = ApBuoOg MaAVépounoewv Xwpig poptio

hy = Aplepoq TIAALVOPOUNOEWV E OVOUAOTIKO
dopTio

fmin = EAGXL10TN akTiva KapruAdtntag

m = Bdpog Xwpig KaAwSI0 cuvSEoNG OTO

pevpa
OL TIéQ peTpriBnkav cupdwva pe To poturo EN
62841.

Erutpenoueveq Beppokpaacieg mepBAAAOVTOG
Kata tn Aettoupyia: -20 °C €wg 50 °C
(TIeplopLloLEVN amodooT o€ BEPOKPATIES KATW
amnod 0 °C). Erutpenodueves BepOKPATIiE] KATA TNV
arnobrikeuon: 0 °C €wg 30 °C

= ZUVEXEQ peLpa (epyaleia pratapiag)

Ta avadpepdpeva TEXVIKA OTOIXEIN EVVOOUVTAL LE
avoxEg (oUpdwva pe TIG EKACTOTE LOXVUOUCES
TEXVIKEG TIPOSIaypadeg).

Tég e:Krtopm]q

AuTEQ OL Tlusq KaBloTouv duvatr) TNV eKti-
MNOM TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU
Kal TN cUYKPLoN SLadOpwV NAEKTPIKWY EQYQ-
Aeiwv. AvaAoya e TIg ouvenkeqg epyaoiag, Tnv
KATAOTOOT) TOU NAEKTPIKOV EpYAAEioU N Twv e€ap-
TNUATWY £PYAOIAG UTTOPEL TO TPAYHATIKG HOPTIO
va eival uPnAoTepo 1} xaunAotepo. MNa mv, EKTI-
Hnon AdBete uroyn ta dlaAeipata epyaciag Kat
IS PAoELG LIKPOL popTiov. Me Baon TG avTi-
OTOLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIHEG EKTIHNONG KaBo-
piote pETpa MpooTaaciag yia To XPr)oTn, T.X. OpYa-
VWTIKA HETPOA.

y (Slavuopatiko

Aabpolopa TPLWV KATeVOUVOEWYV) UTIOAOYIOUEVN
oupdwva e To TpoTuTo EN 62841:

an =Turukn a§loAoynuEvn EMITAXUVO
TNV TEPLOXN XEPLOV-Ppaxiova
(Koyuo Aapapivag)

Kh =AvaoddAela (tahdvtwon)

Loa =2TAOUN NXNTIKNG Tlieong

Lwa = 31AOUN NXNTIKAG LoXVOG

KpA! KWA AVQO'q)d}\SlQ

Katd v epyaocia propei va unap&et uniéppaon

™G otabung BopuBou Twv 80 dB(A)
Xpnopotoleite mMpooTacia akong
(wtaomideg)!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ez az akkus rezgéollo — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelel az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A miiszaki
dokumentaciot I. *4)

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépetlemezek és vaghaté mianyagok vagasara,
darabolésara és szélezésére tervezték. Egyenes
vagasokhoz, kivagasokhoz és kis ivek vagasara
hasznalhato

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

Minden mas alkalmazas nem rendeltetésszeru
hasznalatnak minésul és tilos. A nem
rendeltetésszerl hasznalatbdl eredé barminemda
karért a gyartot felelésség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barminemu szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem ellendrzott
és nem engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kévetkezményei lehetnek!

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassael az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramuitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.
Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi eldirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas elétt vegye ki
az akkuegységet a gépbodl.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gép ki van
kapcsolva, mielétt az akkuegységet behelyezi a
helyére.

; % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!
E ; Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznéljon sérilt vagy deformalédott akkuegy-
séget!
Az akkuegységet ne nyissa fel!
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zarja rovidre!

A hibas Li-ionos akkuegységbdl enyhén
& savas, tlizveszélyes folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és érint-
é kezésbe kerlil a bérével, azonnal dblitse le
b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerdl, tiszta vizzel mossa ki, és haladékta-
lanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!
A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.
A flirészelés soran keletkezd forgacs éles és
sériléseket okozhat.
Biztositsa a munkadarabot eltolédas vagy egydtt
forgas ellen (pl. satuba valé beszoritassal ).
Mindig viseljen védészemiiveget, munkaskeszty(t,
és eros védocipét, ha géppel dolgozik!
Ne nyuljon kézzel a vagasi teriletbe.

A gépet csak bekapcsolt llapotban kézelitse a
munkadarabhoz.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitdsa a veszélyes
anyagokrol sz6l6 rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozddjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.
Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbodl nem lép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkezOk révidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
gépbdl az akkuegyseget.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

tolékapcsold

markolat

allité kerék a I6ketszam bedllitdsahoz
kapacitas- és figyelmeztet6 kijelzé6 gomb
kapacitas- és figyelmezteto kijelz6
akkuegység*

nyomégomb az akkuegység* kireteszeléséhez
szerszamszorito recés kerék

torx profil

matricatartd

CQOWONOOUIAWN =

—_
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11 bélyeg

12 matrica

13 amatrica Ureges anyaja

14 imbusz profil

15 szerszam a recés kerék és az Ureges anya
meglazitasdhoz és meghizasahoz

16 forgacsgylijté zsak

* nem része szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Akkuegység
Az akkuegységet (6) hasznalat el6tt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsdkkenéskor toltse
fel djra.

Az akkuegység feltoltésére vonatkozo utasitasokat
a Metabo t6lté hasznalati utmutatojaban talalhat.

A Li-Power litium-ionos akkuegységek

rendelkeznek kapacitas- és figyelmeztetd

kijelz6vel: (5)

- Nyomja meg a gombot (4), és a tdltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha egy LED-lampa villog, akkor az akkuegység
majdnem lemer(lt és ismét fel kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel
Nyomja meg az akkuegység-retesz gombot (7) és
vegye ki az akkuegységet (6).

Az akkuegységet (6) reteszel6désig tolja be.

.Forgacsgyiijté zsak (16)
A felhelyezéshez tegye a forgacsgyljté zsakot az

Ureges anyara és nyomja be azt bereteszelésig
(lasd 2. 0.).

7. Hasznalat

Tudnivalék

m A vagasi eredmény javitdsahoz és a bélyeg
(11) élettartamanak néveléséhez a

munkadarab megmunkélasa elétt vigyen fel

sikositd anyagot a vagasi nyomra:

- acéllemezben vald vagasoknal: vagopasztat vagy
-olajat
- aluminiumban valé vagashoz: petréleumot

Tartsa az elektromos kéziszerszamot a vagas
soran lehetdleg fiiggdlegesen a munkadarab
fellletéhez képest es ne dontse azt meg. Vezesse
az elektromos kéziszerszamot egyenletesen és
enyhe nyomassal a vagas iranyaba. Tul erételjes
elore tolas jelentdsen csdkkenti a betétszerszam
élettartamat és megrongalhatja a szerszamot. Ne
vagja a lemezeket a hegesztésnél. Ne vagjon tdbb
réteg lemezt egyszerre, ha azzal meghaladja a
maximalis munkadarab-vastagsagot.

A gépet csak akkor tegye a munkadarabra, ha
elérte a szlikséges fordulatszamot

1. Vagja az anyagot a kivant vagasvonallal

2. Amennyiben a vagas a lemezben fejezédik be,
huzza vissza a miikodé gépet néhany milliméterrel
a mar vagott nyom iranyaba.

3. Kapcsolja ki a gépet

7.1 Bekapcsolas / kikapcsolas

Bekapcsolas:
Tolja el6re a tolékapcsolét (1), mig az be nem
kattan.

Kikapcsolas:
Tolja hatra a tolokapcsolét (1), mig az be nem
kattan.

7.2 Vagas folyamata

A gépet csak bekapcsolt allapotban kdzelitse
a munkadarabhoz.

Banjon 6vatosan a levagott forgacsokkal. A
forgacsok hegyesek, megsértheti magat.

Abélyeg (11) vagas kézben kb. 5 mm széles vagasi
nyomot hagy hatra az anyagban.

7.3 A vagasirany valtasa
Igény esetén a vagasirany elfor%athaté jobbra és
balra 8 bekattano pozicioba (45°-ként)

1. Vegye ki az akkut (6)
2. Lazitsa meg a szerszamszorit6 recés kereket (8)

3. Huzza ki a matricatart6t (10) kb. 3 mm-rel és
forgassa el azt a kivant iranyba

4. Huzza meg Ujra a recés kereket

7.4 A belsé kivagasok elkészitése
Végezzen egy min. 15 mm-es kezd§ furatot.

8. Karbantartas

8.1 A bélyeg (11) cseréje

Az elhasznalt bélyegre (11) és matricara (12) utal a
jelentésen megnovekedett az eléretolashoz
sziikséges eroékifejtés csekély munkaban vald
elérehaladas mellett. A bélyeg és a matrica nem
élezheté ujra.

A felszereléskor a gépet lehetbleg vizszintesen kell
tartani.

1. Vegye ki az akkut
2. Lazitsa meg a recés kereket (8) min. 3 fordulattal.
szorul6 recés kerék

- Hasznéljon szerszamot (15)
3. Huzza ki a matricatartét (10) a hazbdl

4. Vegye ki a bélyeget (11)

5. Kenje be az Uj bélyeget és a matricatartot ,G1°
kendzsirral

6. Akassza be a bélyeget a bélyeg felfogatasanak
hornyaba



7. Helyezze be a matricatartét a hazba
8. Huzza meg kézzel a recés kereket

8.2 A matrica (12) cseréje

A felszereléskor a gépet lehetéleg vizszintesen kell
tartani.

1. Az Ureges csavart (13) az imbusz profillal (14)
meglazitani.

Feszesen illeszked® lireges anya (13)

- Hasznaljon imbuszkulcsot (15)

2. Szerelje ki a matricat és helyezzen be egy Ujat
3. Huzza meg az Ureges anyat 3 Nm-rel

8.3 A matricatarto cseréje

A felszereléskor a gépet lehetéleg vizszintesen kell
tartani.

1. Lazitsa meg a recés kereket min. 3 fordulattal.
2. Huzza ki a matricatartot (10)

3. Helyezze be az Uj matricatartét a hazba

4. hizza meg a recés kereket (8)

9. Tisztitas

Rendszeresen Uritse ki a forgacsgyjté zsakot (16):
tolja le a zsakot az Ureges anyarol, nyissa fel és
Ontse a forgacsokat egy megfelelé hulladéktartoba.
A felhelyezéshez tegye a forgacsgylijté zsakot az
Ureges anyara és nyomja be azt bereteszelésig
(lasd 2. 0.).

10. Hibaelharitas

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kiilsé elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben mikddésbe Iéphet az Ujrainditas
elleni védelem. Ebben az esetben kapcsolja ki,
majd Ujra be a gépet.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Kulénb6zé kapacitasu akkuegységek:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Akkutolto:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalégust.
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12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjik, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.

A potalkatrészek listaja letoltheté a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kdrnyezetbarat artalmatlanita-
séaval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

A csomagoléanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfelel6en kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menlpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kozé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szél6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gydijteni és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

14. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U = Az akkuegység fesziiltsége

Bst = legnagyobb vagando lemezvastagsag
(acéllemez)

Bal = legnagyobb vagando lemezvastagsag
(aluminium)

hg = Uresjarati I6ketszam

hy = l6ketszam névleges terhelésnél

rmin = legkisebb ivsugar

m = suly elektromos csatlakozékabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kdrnyezeti hdmérséklet Gzemelés
kdzben: -20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény
0 °C alatti hémérséklet esetén). Megengedett
kérnyezeti h6mérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C
= Egyenaram (akkumulatoros tizem( gépek)

A fenti adatoknak tlrése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiilénb6zé elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotéatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
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és az alacsonyabb kdrnyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.

8s (a harom kulénbdz6 iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 62841
szabvany szerint:

an = jellemzének értékelt gyorsulas
a kézen és a karon
(Lemezvagas)

Kh = bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyoméssziht

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag
Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédé6t!



1. [JeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTtoAwunm mbl nog CO6CTBEHHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3aAB/AEM: JAaHHbIE
aKKYMYNIATOPHbIE BbICEYHbIE HOXHMULIbI C
naeHTUdUKaumen no TMNy 1 CeEpUMHOMY HoMepy
*1) oTBEYalOT BCEM AENCTBYIOLMM MOJIOKEHUAM
OWPEKTUB *2) u cTaHaapToB *3). TexHuveckasn
OOKyMeHTaumA HaxoauTcs B *4)

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuIo

ONEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT NpefHasHaueH ans
pacKposn, paspesaHus 1 06pe3aHnsa KPOMOK
JIUCTOBOrO METas/Ia M NOAAAIOWMXCH pe3Ke
nnactMacc. OH NpUrofieH ANs BbINOHEHNUs
NpAMbIX Pa3pe30B, BbIPE30B U KPUBOIMHENHbIX
PEe30B C MasibiM PaguyCcoM.

3a yuep6, BO3HMKLLWIA B pesy/ibTaTe
MCMO/b30BaHKA HE MO Ha3HAaYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJIb30BATEb.

Heobxoanmo cobogath 06LLEenpuHATLIE NpaBmia
npeaoTBpaLLEeHMA HECHACTHbIX ClyYaeB, a TaKkKe
YKa3aHWA No TEXHWKe 6e30MNacHOCTH,
NpuBEAEHHbIE B LJAHHOM PYKOBOACTBE.

Jllo60€e MHOEe UCMONb30BaHNe ABNAETCA
MCNosib30BaHWEM He Mo Ha3Ha4eHwuto.
npOVISBO,D,VITeI'Ib He HeCeT OTBeTCTBEHHOCTb 3a
noBpexgeHna, BO3HUKLLME B pe3yibTate
HECOOTBETCTBYHLEro MCnoib3oBaHuA.

MNepepenka AaHHOMO MHCTPYMEHTA MK
MCMNoNb30oBaHWe feTanen, He NPOBEPEHHbIX U He
paspeLleHHbIX MPOM3BOANUTENIEM, MOTYT NPUBECTHU
K HenpepcKasyembIM NOCAeACcTBMAM (TpaBmam,
marepuanbHoOMy yuepby) B X04e aKCrayaTauuu.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHE
6e3onacHocTH

[lnsa Bawei co6¢cTBEHHOM 6830MacHOCTH
1 3aLUMTbl 9NEKTPOMHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUIN cCoboJanTe yKasaHus,
OTMeYeHHble faHHbIM CUMBOIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA
pUCKa TpaBMMPOBAHUSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO NO 3KCnyaTauu.

NPEAYNPEXAEHMUE! NMpouTtute Bce

MHCTPYKLMM M YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HEBbINOHEHUE MHCTPYHUMI U
YyKasaHwi no TexHnKe 6e30MacHOCTA MOKET
MPUBECTH K MOPAHEHNIO 9/IEKTPUYECHMM TOKOM,
BO3ropaHmio n/M/m K MOJTYHYEHUIO TAMHEbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLIMM U YKa3aHUA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTM.

MepenaBaiTe MHCTPYMEHT CaeaytoLiemy
B/lafiesibLy TOJIbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

PYCCHKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCn/ayaTayuu

4. CneumanbHble yKa3aHUA No
TexHUHe 6e3onacHOCTH

M3BnekariTe akKyMynATOPHbIN 610K U3 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTa Nepes, Kawow peryaMpoBKoi/nepe-
OCHalLLieHMEM/TEX0BCTyNBAHNEM/OHYNCTHOMN.

Y6eauTech B TOM, YTO MHCTPYMEHT NpU YyCTaHOBKE
aKKYMYNATOPHOro 6/10Ka BbIK/IIOYEH.

MpyMUTE MepbI MO 3aLMTe aKKyMYIATOP-
Horo 6/10Ka oT nonagaHus snaru!

He nogsepraiTe aKKyMynaTOpPHble 610KM
% BO3[EMNCTBMIO OTKPBITOro OrHs!
He ncnonb3ynte pedeKTHble nnmn gedopmmpo-
BaHHble aKKyMYNATOPHbIE 6.10KK!
He BCKpbIBalTe akkyMynAaTOpPHble 610Kw!
He KacanTecb KOHTAKTOB aKKYMYIATOPHbIX
610KOB/HE 3aMblKaiTe UX HAKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOro IMTUN-MOHHOTO aKKyMy-
& JIATOPHOrO 6/10Ka MOMET BbITeKaTb cnabo-
KMcnan roproyas MUAKoCTb!

Ecnu anekTpoauT nponvnca v nonan Ha
A KOy, HEMEe[IEHHO MPOMOMTE 3TOT y4aCTOK

60/bLUMM KONMYECTBOM BOZbI. MNpu nona-
[JaHWKW 3NIEKTPOJIMTA B r1a3a NPOMOMTE MX YUCTOM
BOZOM U CPOYHO 0BpaTUTECH K Bpayy!

Ypansiite CTPYHKY 1 APYroi Mycop TONbKO nocne
MOJIHOM OCTAHOBKM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

OcTpble ONUIKW MOTYT HAHECTH TPaBMy.

3aKpenuTe obpabaTbiBaeMyto AeTaslb, 3alumiLas
ee OT cABura uim camoBpallieHus, (Hanpumep,
3axaB ee C NMOMOLLbIO CTPYOLMH).

Mpu paboTe ¢ 3N1EKTPONHCTPYMEHTOM BCEraa
HafeBalTe 3alMTHbIE OYKU, paboyme nepyaTku 1
HECKO/b3sLLyto 06yBb!

He npubaukaiTe pyku K paboyei 30He.

Moasoaute ANIEKTPOUHCTPYMEHT K 3arotoBke
TOJZIbKO BO BKJ/TKO4EHHOM COCTOAHUNA.

TpaHCNopTUPOBKa JIMTUIA-UOHHBIX
aKKYMYNATOPHbIX 6/10KOB

TpaHCcnopTUpOBKa NUTUNA-UOHHbIX
AKKYMYNATOPHbIX 6/10KOB NOANaAaeT nog,
Aevictaue NpaBuni NepeBo3KM OMNacHbIX rpy3oB
(UN 3480 1 UN 3481). Mpwu oTnpasKe AUTUR-
MOHHBIX aKKYMYNATOPHbIX 6/TOKOB YTOYHUTE
AevcTsytowwme npegnucanua. Mpm
HEeo6X0AMMOCTU NMPOKOHCYIbTUPYMTECH CO CBOEM
TpaHCnopTHOM KoMnaHnen. CepTndUUMpPOBaHHYO
yMNaKoBKY MOM¥HO npuobpecTtu B hrpme Metabo.

TpaHCNOPTUPOBKA aKKyMYIATOPHbIX 6/10KOB
BO3MOHa TO/IbKO B TOM CJlyyae, EC/IM KOPMYyC He
NOBPEMHAEH M U3 HEro He BbITEKAET HUAKOCTb. 1A
OTMNPaBKW aKKYMYIATOPHOrO 6/10Ka BbIHBbTE €ro 13
MHCTPYMeHTa. MpUMHUTE Mepbl /1A UCK/IKOYEHMSA
KOPOTKOrO 3aMblKaHWA KOHTAKTOB (Hanpumep,
W30/IMPYITE KIENKON NIEHTOW).

B cnyyae NoNOMKU MHCTPYMEHTa U3BEKNUTE U3
HEro aKKyMyNATOPHbIN BJ10K.
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5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

MepeKkntouarens

PyKoATKa

HonecuKo gnsa ycTaHOBKKM KOJiIMuecTBa

paboymx X040B

KHonKa «MHAuKaTop eMKOCTU U CUrHaBbHbIN

MHAMKaTOp»

CurHanbHbI MIHAWKATOP EMKOCTH

AKKyMYIATOPHbIN 610K*

HHonka pa3610KMPOBKMN aKKyMYIATOPHOMO

610Ka*

PudneHbIi ponvk o 3amnma MHCTPyMeHTa

Mpodunb Torx

10 [epxatenb matpuy,

11 TllyaHcoH

12 Matpuua

13 [llycToTenas rarka gisa Matpuupl

14 LlecTurpaHHbI npodunb

15 WHCTpYMEHT N 3aTAKKM M ocnabneHuns
pUdNEHBIX POSIMKOB W MYCTOTEbIX raeK

MelLwuok gns c6opa onnnoK

© NOo o » wn =

* He BXOAMT B KOMM/IEKT NOCTaBKU

6. BBop B aKcnayaTaumio

AKRYMYNATOPHbIN 610K

Mepep Mcnonb3oBaHMeM 3apAaMTe akKyMynsa-
TOPHbIM 610K (6).

Mpy CHUMKEHWUM MOLLHOCTH 3apAANTE aKKYMYA-
TOPHbIM GNOK.

YKasaHus No 3apagKe akKyMyaAaTOPHOro 6/10Ka
CM. B PYKOBOACTBE MO 3KCMayaTaummn 3apsaaHoro
ycTporcTa Metabo.

JINTUI-MOHHbBIE aKKYMYATOPHbIE 6/10KKM «Li-

Power» MMeloT CUrHa/IbHbIM MHAMKATOP EMKOCTH

(5):

- HaxmuTe Ha KHOMKY (4), 1 cBETOAMOABI MOKAMHKYT
CcTeneHb 3apaaa.

- OAVH MUraroLmMii CBETOAMOA YKa3bIBaEeT Ha TO,
YTO aKKYMYIATOPHbIM GIOK NOYTU PaspsixeH u
TpebyeT 3apAgKu.

CHATUE U YyCTaHOBKa akKKYMYyIATOPHOro 6/10Ka
WsBneyeHune

HaxmuTe KHoMKy pa36aoKUpoBKU (7)
aKKYMYJIATOPHOr O GJI0Ka U U3B/IEKUTE
aKKYMYNATOPHBbIA 6710K (6).

YcTaHoBKa

BcTaBbTe akKymMynaTopHbIv 610K (6) fo
puKcaumn.

.Mewwok ana c6opa onunok ()

[nAa ycTaHOBKM HaAeTb MELLOK A/iA c6opa onuioK
Ha NycTOTEe/yIo raviKy 1 NpuKaThb A0
3allesiIkMBaHumA (cMm. cTp. 2)

7. JKcnnyataums

YKasaHuA

[na ynydweHuns pesynbtarta pesaHus 1

npoaJieHnsa cpoKa cnyx6bl nyaHcoHa (11)
HYIHO nepep, 06paboTKOM 3aroTOBKW HAHECTU Ha
JIMHWIO pe3a CMasKy:

- 1A pe3aHuA CTasbHbIX JIMCTOB: CMa304HO-
ox/JamaaoLan nacta uimn CMaso4Ho-
ox/amgaroLee Macsio

- 1A pe3aHusa asIloOMUHWSA: KePOCUH

Bo Bpems pe3aHusi 9/IEKTPOMHCTPYMEHT HYHHO
AepaThb Mo BO3MOXKHOCTU NEPNEHANKYNAPHO K
NOBEPXHOCTU 3aroToBKM, 6e3 nepexoca. BecTu
3/IEKTPOUHCTPYMEHT HYHHO NIABHO U
paBHOMEPHO, C JIETKUM HAXKWUMOM B HanpaB/JeHWUH
pesanus. CamWwKoM 60/bLIoe yCuare nogadv
BEAET K 3HAYUTE/IbHOMY YMEHBLLEHUIO CPOKA
C/YH6bl BCTABHbIX UHCTPYMEHTOB Y MOMET
NoBPeAUTb MHCTPYMEHT. 3anpeLieHo pesaTb
JIMCTOBYIO CTaslb Ha TOYKAX CBapKHW. 3anpeLleHo
pes3aTb MHOrOC/I0MHbIE CTa/IbHbIE JIMCTbI, TO/LLMHA
KOTOPbIX NPEBLILIAET MAKCUMaIBHO AOMNYCTUMYHO
TO/ILLUMHY MaTepuana.

MoABOAMTL MaLLMHY K 3ar0TOBKE TO/bKO Moc/ie ee
BbIXOZA Ha MOJIHYI0 CKOPOCTb BPaLLEHHs

1. O6paboTaTb MaTepuan no HyHHOM IMHUK pesa

2. Ecnv NuHvs pesa 3aKkaHuvBaeTcs B npeaenax
NMCTa, PaboTaloLM UHCTPYMEHT HYHHO
NepemMecTUTb Ha HECKOJIbKO MUJUTMMETPOB Hasag,
Mo y¥e Npope3aHHON IMHUM.

3. BbIKt04nTL MawmHy

7.1 BHAO4YeHUe/BbIKIOYEHHUE

BrntoyeHue:
CaBuHyTb Nepektoyatens (1) Bnepes fo
duKcaumm.

BbiKntoyeHue:
CaBuHyTb Nepekatoyatens (1) Hasag o
duKcaumn.

7.2 Npouecc pesaHusa

MNMoasoagnTte 3NIEKTPOUHCTPYMEHT K3arotoBKke
TONIbKO BO BKJ/TIO4EHHOM COCTOAHUW.

Heobxoanmo coboaatb OCTOPOKHOCTb NpyU

obpaLleHnM C HOXKEBOM CTPYHKOW. Ha
CTPYHKE MMEIOTCA OCTPbIE KOHLbI, O KOTOPble
MOHO NOPaHUTLCS.

Mpu pesaHnm matepurana nyaHcoH (11) octasnaet
3a coboW cnep LWMPUHOM NPUMEPHO 5 MM.

7.3 CmeHa HanpaB/sieHUA pe3aHusa

Mpu Heo6Xxo0AMMOCTHK HanpaBAEHNE pe3aHns
MOXHO MEHATb BpalleHMeM paboyen yactu
BNpaBo WM BIEBO C €€ BbICTaB/IEHNEM B OAHY U3 8
(MHCMPOBaHHbIX (C Wwarom B 45°) nosuuui

1. U3BneyeHune akkymynatopa (6)



2. OcnabuTb pudaeHbIn poauk, (8)
obecneymBaloLLmin HUKCALMIO MHCTPYMEHTa

3. BeitAHyTb fepwaTtens matpumubl (10) npumepHo
Ha 3 MM HapyXy 1 NOBEPHYTb B HYXHOM
HanpaBneHWK

4. 3aTAHyTb pUPAEHbI PONUK

7.4 BbINo/IHEHUE BHYTPEHHMUX BbIpe30B

MpoceepanTb CTapTOBOE OTBEPCTUE ANAMETPOM
MUHUMYM 15 MM.

8. TexHu4ecHoe o6cnyHuUBaHUe

8.1 3ameHa nyaHcoHa (11)

Mpu3HaK nsHoca nyaHcoHa (11) n matpuu, (12) -
3aMeTHOe yBe/IMYeHe He06X0AMMOrO 1A NoAAYU
MHCTPYMEHTa YyCUANA NPWU HE3HAYUTENIbHOCTH
nporpecca B BbINOJIHEHWUM PabOoThbI.
MepewnndoBKa nyaHCOHOB M MaTpwL,
HEeBO3MOMHa.

B xoge YCTaHOBKU MHCTPYMEHT Ny4Lle BCero
AepxaTb B rOPU30OHTAIbHOM MOJIOHEHUN.

1. U3Bneyb akKyMynsaTop

2. Ocnabutb pudneHbIi ponuK (8) Kak MUHUMYM Ha
3 obopora.

CunbHO 3amarbiii pudeHbI POUK

- Ncnonb3oBaTb MHCTPYMEHT (15)
3. M3Bneub geprartens matpuy (10) M3 Kopnyca

4. N3Bneyb nyaHcoH (11)

5. CMasaTb HOBble MyaHCOH W MaTpuLy
NnaacTUYHOM cMasKom «G1»

6. BcTaBuTb NyaHCOH B KAHaBKY ONpaBKu
nyaHcoHa

7. BcTaBuTb AepaTtenib MaTpuL, B KOpnyc
8. 3aTAHyTb pUPEHbIV PONMK OT PYKH

8.2 3ameHa matpuubi (12)

B xoze YCTaHOBKM MHCTPYMEHT y4lle BCero
AepXaTb B rOPU30HTA/IbHOM NMOJIOHEHUN.

1. OcnabuTb nyctotenyto ranky (13)
LeCTUrpaHHbIM npodunem (14).

CwunbHO 3amaran nyctoTenas raika (13)

- Mcnonb3oBathb KOY-WECTUrpaHHUK (15)
2. CHATb MaTpULYy W BCTaBWUTb HA €€ MECTO HOBYHO

3. 3atAHyTb NycTOTENYI0 raiky ¢ MOMeHTOM 3 H-m

8.3 3ameHa pepxarena maTpuy,

B xoze YCTaHOBKM MHCTPYMEHT Ny4lle BCero
AepXaTb B rOPU30HTA/IbHOM NMOJIOHEHUN.

1. OcnabuTb pUdIeHbIM POIMK KaK MUHUMYM Ha 3
o6opoTa.

2. 3Bneyb gepatesnb matpuy, (10)
3. BcTaBuTb HOBBIN AepiKaTe b MaTpUL, B KOPMyC
4. 3aTAHyTb pUdaeHbIv ponvK (8)

PYCCKWMM

9. Yucrtka

MeLloK ana c6opa OMUIIOK () HYXHO perynsapHoO
OMOPOMHATB: MELLOK CHUMAIOT C MyCTOTEN0N
raVIKM, OTKPbIBAKT U BbITPAXMBAOT ONWUJIKU B
COOTBETCTBYHOLLEE MECTO ANA cbopa 0Tx0A0B. AnA
YCTaHOBKM HafleTb MELLOK ANA c60pa ONWJIOK Ha
NnycTOTENYIO FanKy U NpUMKaTb A0 3alle/IKUBaHWA
(cm. cTp. 2).

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

ONIeKTPOMarHMTHbIE NOMEeXHU:

Moz BO3AENCTBUEM CUMBbHBIX 3/IEKTPOMArHUTHbIX
NMoMex BO3MOKHO cpabaTbiBaHue 3aluThbl OT
NMOBTOPHOrO NycKa. B aTom ciyyae
3/IEKTPOUHCTPYMEHT HaAJIEHUT BbIK/IOYAUTD U
CHOBA BK/IIOYUTb.

11. NMpuHagnemxHoOCTH

CrnepyeT UCronb30BaTh TOIbKO OPUTMHAJIBHBIE
aKKYMYNATOPHble 6/10KM U NPUHALIEKHOCTH
Metabo nnn CAS (Cordless Alliance System).

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYaloT TPe6oBaHWUAM 1 napaMeTpam,
yKa3aHHbIM B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMy-
araumu.

AKKYMYNATOPHbIE 6JI0KM PasIMYHOM EMKOCTH:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.

3apagHble ycTponcTaa:
Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

MoNHbIA aCCOPTUMEHT NPUHAAJ/IEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com wam B
r1aBHOM KaTtasore.

12. PemMOHT

H peMOHTY 91IEKTPOMHCTPYMEHTA AONYCKa-
I0TCA TOJIbKO KBa/IMMLMPOBaHHbIE creuma-
JIUCTbI-3/TEKTPUKM!

[nA peMoHTa 9N1EeKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
cTtBa Metabo obpaiiaritech B 6amKaviluee npea-
cTaBuTenbCcTBO Metabo. Agpeca cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

Cn1CKM 3anyacTei MOXHO cKavaTb Ha
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawLei cpeabl

BbinonHANTe HauMoHasbHbIe NpaBuia yTuam-
3aumu 1 NepepaboTKU OTC/TYHKMBLLETO 3/IEKTPOMH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKWU U NPUHAAJSIEHOCTEN.

YnaKoBOYHble MaTepuasibl yTUAU3UPYIOTCS B
COOTBETCTBUM C MX MapPKUPOBKOM COr1acHO
KOMMYHa/1bHbIM Npasuiam. JJononHUTENbHY0

ru
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MH(OPMaLMIO MOXKHO HaWTK Ha caiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKko pnA ctpaH EC: He BbibGpackiBaiiTe
E 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C 6bITOBbIMM

otxogamu! CornacHo aupektmse 2012/19/
EU 06 yTnnnsaumm ctapbix 31eKTponprbéopos 1
9/IEKTPOHHOrO 060PYA0BaHMA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaIbHBIM HOpMaMm GbliBLUME B yNoTpe-
671EHUN 3NEKTPONPUBOPbI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI
nogJiexar pasgaesibHoM YTUAN3aLUmm C Lebio X
nocnegyoLlem aKoIorMyeckm 6esonacHom nepe-
paboTKK.

14. TexHU4YecKue
XapaKTEePUCTUKHU

MosicCHeHUA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnsiem 3a cCo60M NpaBo Ha TEXHUYECKWE
U3MEHEHUA.

U = HanpsameHue aKKyMynAaTOpHOro 6/10Ka

Bst = MaKc. TonwmHa paspesaemoro amcTa
(ctanb)

Baj = MakKc. TonwmMHa paspe3aemoro amcTa
(anommHni)

hp = 4acToTa XOA0B Ha XOJIOCTOM XO4Y

hy = uacToTa Xx0A0B NPU HOMUHABHOW
Harpyske

Fmin MWHWMaNbHBIN pagnyc KpUBOWM

m = Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl USMEPEHUIA NOYYEHBI B COOTBET-
CcTBUM cO cTaHaapTom EN 6284 1.

Jonyctuman TemnepaTypa OKpyatowero
BO34yxa npu aKkcnayatauum: ot —20 °C go 50 °C
(orpaHunyeHHas paboTocnoco6HOCTb NpU
TemnepaType Huxe 0 °C). JonycTumas
TemMnepaTypa OKpyHaloLero Bo3ayxa npu
xpaHeHuu: oT 0 °C po 30 °C.

=== MOCTOAHHbIV TOK (aKKYMY/IATOPHbIE UHCTPY-
MEHTbI)

Ha yKa3saHHble TeXHUYEeCKUE XapaKTepUCTUHM
pacnpocTpaHsTCA A0MYCKU, NPeayCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLMMM CTaHAapTaMK.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTH 3Ha4YeHUA NO3BONAIOT OLLEeHMBATL U CPaB-
HMBaTb LWYyM W BUGpaLMio, co3aaBaemble npu
paboTe pas/INyHbIX 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCUMOCTH OT YCJIOBUI SKCM/lyaTalm, COCTO-
AHWUA 9NIEKTPOMHCTPYMEHTA WK paboymx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB haKTMyecKas Harpy3Ka
MOET 6bITb BbILLEe WK HUKe. Npun onpegeneHnm
NPUMEPHOro YPOBHSA LUyMa U BUOPpaLMK Y4UTbI-
BaMTe NepepbiBbl B padboTe U hasbl paboTbl C MOHU-
EHHOW (LymoBoM) Harpyskoun. OnpegenvTe
nepeyeHb OpraHM3aunoHHbIX Mep Mo 3almTe
Nosb30BaTeNsA C YH4ETOM TEX N MHBIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpauum.

(BeKTOpPHasn

CyMMa Tpex HanpaBs/ieHW) paccHUTbIBAEeTCA B
cooTBeTCTBMM CO cTaHaapToM EN 62841:

an, = 3HayeHue BubGpaLmm

(pesaHue nucra)
Kn = KoahdUUMeHT norpewHocTH (BMbpaums)
YpoBeHsb Lyma no MeTogy A:

Loa  =YypoBeHb 3ByKOBOTO AAB/EHMA
Lwa  =YPOBEeHb 3BYKOBOM MOLHOCTH
Kpa, Kwa= KO3GGULMEHT NOrpetHocTu

Bo Bpems paboTbl ypOBEHb LLyMa MOXET NpeBbl-
watb 80 gb(A).
m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKHK!

EAL

MHdbopmauma ansa nokynatens:
CtpaHa nsrotosnenus: l'epmaHus

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHua

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTabo EBpaaus"

Poccus, 127273, MockBa,

yn. bepesoBas annesn, o 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

Jata nponssoacTBa yKasaHa Ha MHpopmaum-
OHHOW Tab/IM4Ke MHCTPYMeHTa B popmare Mm/rrrrl

CpoK cny6bl 3genus coctaBnseT 7 neT. He
PEKOMEHAYeTCA K IKCMJlyaTalum no UCTEHeHUN 5
NeT XpaHeHusA ¢ AaTbl U3roToBneHus 6e3 npeasa-
pUTENbHOM NPOBEPKM (AaTy M3roToBAEHUA CM. Ha
9TUKETKE).



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3 NOBHOIO BiANOBIAANLHICTIO 3aAB/IAEMO: Lii
aKyMyAATOPHI BUCIYHI HOXMLI 3 iaeHTUdIKaLieo
3a TMNOM i HomMepoMm mMoAeni *1) BiANoBIAaTb yCim
BiAMNOBIAHWM NONOKEHHAM AMPEKTUB *2) i HOPM
*3). TexHi4Ha fOKyMeHTaLia ana *4)

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHUn Ans pisaHHs, BigpisaHHA
Ta 06pi3aHHA MCTOBOro MeTany Ta NPUAaTHUX
[ANA pisaHHA ni1acTMac. IHCTPYMEHT NpusHadYeHni
018 NPAMUX pO3pisiB, BUPI3aHHA Ta pi3aHHA 3
Manum pagiycom.

3a NOLKOAKEHHS, L0 BUHUKIM BHACAILOK
eKcnyaTauii He 3a NpM3HaYeHHAM, Hece
BiANOBIAANBHICT BUKJ/IOYHO KOPUCTYBAM.

HeobxiAHO AOTPMMYBaTUCH 3araJlbHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHUM BuNnagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHWX B Ll
iHCTPYHKLUi.

Byab-AKe iHWe BUKOPUCTaHHA BBAXaeTbCA
BMKOPWUCTaHHAM He 3a NPU3HAYEHHAM i
3a60pOHEHO. BUPOGHWK He Hece
BiAMNOBIAa/IbHOCTI 32 YLWUKOAMKEHHSA, WO BUHUKIU
4yepes BUKOPUCTAHHA He 3a MPU3HAYEHHAM.

CamoBiflbHe BHECEHHSA 3MiH B KOHCTPYKLiO
NPUCTPOIO, @ TAKOK BUKOPUCTAHHA AeTaslen, LWo
He NPOWLLIN BUNPOGYBaHHSA i He f03BOEHI A0
3aCTOCyBaHHA BUPOOHWKOM, MOXYTb CMIPUYUHUTK
nig vac ekcniyarauii Henepeg6adeHi
NOLUKOAMEHHS.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

3apna Bawwoi 6e3neku Ta 3axmcTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLUKOAKEHb
JOTPUMYMTECH BKA3iBOK, MO3HAYEHMX
LM cumBooMm!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTOl0 3HUKEHHSA

PU3MKY OTPUMAHHSA TpaBM NPoYUTanTE Lo

IHCTPYKLIIO 3 eKcnayaTauii.
m NONEPEAMEHHA — MpounTaiTe BCi

BHa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYKLT,

inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 Lum
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHaHHA yCix
HaBeAEeHUX HUHEe iIHCTPYKLIM MOKe MPU3BECTU [0
YpareHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOKEI Ta/abo
TAMKUX TPABM.

36epiraliTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexu ANA MaibyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 LMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuna TeXHiKK
6e3neku

MNepep 3aiMcHEHHAM By ab-AKUX POGIT 3
peryntoBaHHs, NepeocHaLLeHHs, TEXHIYHOro
06C1yroByBaHHA ab0 YMLLEHHA HEOOXIAHO
BUMHATW aKyMyIATOPHWUI B/I0K i3 iIHCTpyMeHTa.

MepeKoHaM1Tecs, Wo nif, Yac BCTAHOBJIEHHSA
aKyMyNATOPHOrO 610KA IHCTPYMEHT BUMKHEHWA.

BuBaTH 3ax0am ANA 3axXucTy
aKyMynATOpPHUX 610KiB Big BosiorK!

He ponyckaTtu BNAUBY BifKPUTOrO BOTHIO Ha
aKyMynATOPHiI 610KM!

3ab60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH MOLLUKOAKEHI a60
fAedopMoBaHi akyMynaTOpHi 610KK!
3ab0pOHEHO PO3KPUBATU aKyMyJIATOPHI 610KK!
3a60pOHEHO TOPKATUCS YW 3aKOpPOUyBaTH
KOHTaKTW akyMynATopHoro 610kKal
3 HecnpaBHOrO AiTil-iOHHOrO
& aKyMyATOPHOro 6/10Ka MOXE BUTIKATH
cnabokucna nerkosanmmucTa pigmnal

AKLLO eNneKTpoNIT NPoAnBCA i NoTpPanus Ha
LUKipy, HEOOXiAHO HEramHO MPOMUTH L0

OiNAHKY BE/IMKOIO KiNbKICTIO BOAUW. Y pasi
NOTPanIAHHA €/1eKTPOAITY B 04i HEOBXiAHO
NPOMMWTHU iX YUCTOI BOAOHO | TEPMIHOBO
3BEpHYTUCA 0 Nikaps!

BupanaTtu CTpyKy Ta iHWe CMITTA TifIbKK nicaA
NOBHOI 3YNUHKW IHCTPYMEHTA.

CTpy:Ka Mae rocTpi Kpai i MoKe CNpUYUHUTH
TpaBsmu.

3aKpiniTb 06po6atoBaHy AeTab TakK, Wob6 BOHA He
3cyBasiacsl Ta He obepTanacs (Hanpuknag, 3a
Zl0MOMOTOI0 CTPYOLMHM).

Mig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM MpaLoBaTv B
3aXUCHWX OKyNIApax, 3aXMCHUX PyKaBULAX i
MiLHOMY B3YTTi!

CTemuTH, WO6 PyKU HE 3HAXOAUIUCH Y 30HI
pisaHHA.

MpUTUCKATK IHCTPYMEHT [0 3aroTOBKU TiNlbKK
YBIMKHEHMM.

TpaHcnopTyBaHHA NiTiN-iOHHUX
aKyMyNATOPHUX GJIOKIB:

TpaHCcnopTyBaHHA NiTiN-IOHHWUX aKyMYJIATOPHUX
6N0KiB peryntoeTbcs 3aKOHOM MPo HEGE3NeYHUM
BaHTax (UN 3480 ta UN 3481). Nig vac
BiiNpaBNEHHA NiTIN-IOHHUX aKYMYIATOPHUX 6/IOKIB
3'ACYMTE aKTyasbHi Y4HHI HOPMU. 3a NOTPeGHU
3BEpHITbCA 3a iHhopmaLieto Jo CBOET
TpaHcnopTHOi KomnaHii. CepTndikoBaHy ynaKoBKY
MOMHa npuadat B Metabo.

BignpaBnanTe akyMynaTopHi 6/10KM nLwe, AKLWO
KOpMNYC He NOLUKOAKEHUM Ta HeMae BUTOKY
pigvHn. MNpu BignNpasaeHHi BUMITb
aKyMYNATOPHWUI BIOK 3 IHCTPYMeHTa. Bxueatn
3axo04M NPOTU KOPOTKOr0 3aMUKaHHA KOHTaKTIB

(HanpuKknag, i30/110BaTN KIEMKOIO CTPIYKOLD). 61
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AKLWO IHCTPYMEHT NOLLUKOAKEHWIN, HEOOXIAHO
BUMMHATKU 3 HOIO aKyMyNATOPHWIM GI0K.

5. Ornsapg,

Awue. cTop. 2.

Mepemunkay
PykosaTka
HoniwartKo ansa ycTaHOBKK YMcna Xoais
KHonKa iHgnKaTopa EMHOCTI Ta CUrHaNbHWUM
iHaMKaTop
IHAMKaTOp EMHOCTI Ta CUrHaIbHWI IHAMKATOP
ARYMyNATOPHUI 610K*
KHonKa ana po36,10KyBaHHA akyMyAATOPHOIO
610Ka*
8 PonMK 3 HAKaTKOIO ANA 3aTUCKAHHA
iHCTPYMEHTaJIbHOI HacafiKu
9 TMpodinb Torx
10 Tpwmay gns matpuub
11 Tpo6uBay
12 Matpwuusn
13 TopomHUCTa raiika Ana maTpuui
14 LLlecTurpaHHuii npodinb
15 IHCTpyMEHT Ans nocnabneHHs Ta HaTsry posivka 3
HaKaTKOIO i MOPOXHMCTOI rarku
16 MoK AnA CTPYHKK

No o A WON =

* He BXOAMTb 0 HKOMNJIEKTY NoCTa4aHHA

6. BBeaeHHA B eKcnyaTadito

ARYMYNATOPHUA GNIOK

MNepep BUKOPUCTaAHHAM 3apAAITb aKyMYIATOPHUI
ON0K (6).

Mpn 3HMKEHHI NOTYXHOCTI 3apAAiTb
aKyMyNATOPHUI GIOK.

BKasiBK# W0 3apaAKaHHA akyMynATOPHOro

6710Ka AMB. B iHCTPYKL,ii 3 ekcniyaTauii 3apsgHoro

npucTpoto Metabo.

JNiTiR-ioHHi akyMynaTopHi 6710KkM «Li-Power»

OCHALLEeHi iIHAMKaTOPOM EMHOCTI Ta CUrHaJIbHUM

iHanKaTopom (5):

- HatucHiTb KHOMRy (4), | cBiTnogioaHi iHAMKaTopm
NOKaXyTb PiBEHb 3apAgy akymyasaTopa.

- AKwWo 6aMMae oauH CBITIOAIOA, aKyMYJIATOPHUA
610K MaWe po3paamBCs i Moro noTpibHO
3apAgUTH.

MNip’epHaHHA / Big’epHaHHA aKyMYyJIATOPHOrO
6510Ka

BuiimanHa

HaTncHyTh KHOMKY po3610KyBaHHA
aKyMyNATOPHOro 6J10Ka (7) i BUAHATH
aKyMynAaTOPHWUI 610K (6).

BcTaHoBneHHsa
BcTaButi akymynAaTopHui 610K (6) go dikcaji .

MiwoK ana cTpyHKu (16)

LLLo6 NpMKpIinUTK, BCTAHOBUTU MILLIOK AJ1A CTPYHKH
Ha NOPOMXHWUCTY raiKy Ta NPUTUCHYTH [0 Big4yTHOT
ikcauii (anB. cTop. 2)

7. Excnnyartauia

BKasiBKu

LLlo6 noKkpalumTi pesynbTar pisaHHA Ta

36INbLWNTK CTPOK CNyH6M Npobueava (11),
nepeg 06po6KO0 3aroTOBKU HEOOXiAHO HAaHECTH
Ha MiTKY po3pi3y 3mallyBasibHui 3aci6:

- ANA pi3aHHA IMCTOBOI CTani: nacTa ANAa pisaHHA
abo onvBa Ans pisaHHA
- ANA pi3aHHA aNloMIiHilo: KEpOCHUH

Mig vac pisaHHA TpUMaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT
MaKCUMasIbHO NeprneHANKYAAPHO A0 NOBEPXHI
3aroTOBKM i He HaxWIATKU oro. HanpasnaTh
€/1eKTPOIHCTPYMEHT PIBHOMIPHO Ta 3/1erka
niAWTOBXYO4M B HANPAMKY pisy. HaamipHa nogaya
3HA4YHO CKOPOYYE CTPOK CNYHOU
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB | MOXEe CNIPUYUHUTH
NOLUKOAMEHHSA iIHCTpyMeHTa. 3a60pOHEHO pisaTh
JIMCTOBUI METaN Y MICLAX 3BAPIOBAHHS.
3abopoHeHO pisaTu HaraToLwapoBui TMCTOBUM
MeTas, TOBLMHA AKOro NepeBULLYE MaKCUMaIbHY
TOBLUMHY mMaTepiasy.

MigHOCUTW IHCTPYMEHT A0 3aroTOBKM Ti/IbKK MicnA
OOCArHEHHSA NOBHOI LWUBUAKOCTI

1. BUKoHaTV pisaHHA maTepiany BignoBsigHo 4o
NOTPIBHOI AiHIT pi3y

2. AKWO MiTKa po3pidy 3aKiH4yETLCA B IMCTOBOMY
MeTasni, NOTArHYTK IHCTPYMEHT, L0 Npauioe, Ha
KisibKa MiNiMeTpiB Hasaj, y HanpAMKY Bxe
BWKOHAHOI NiHil pisy.

3. BUMKHYTU iIHCTpYMEHT

7.1 YBIMKHEHHA/BUMHHEHHA
YBiMKHEHHA:

MocyHyTn nepemmkad (1) ynepes [0 BigyyTHOI
dikcauii.

BUMKHEHHA:

MocyHyTn nepemmkad (1) Hasag Ao BigYYTHOI
dikcauii.

7.2 Tpouec pisaHHA
MpUTUCKATU IHCTPYMEHT A0 3aroTOBKU Ti/IbKK
YBIMKHEHWUM.

ByabTe obepexHi nig vac poboTw 3i
cTpyKot. CTpyKa Mae rocTpi Kpai, aKi
MOXYTb 3aBAaTV TPaBM.
Nig yac pisaHHA npobuBad (11) 3anvwae Ha
maTepiani MiTKy po3pisy LUIMPUHOI NPUGA. 5 MM.

7.3 3miHa HanpAMRY pi3aHHA

3a noTpebu HanpAMOK pi3aHHA MOMXHa
cnpsMyBaTy Bnpaso abo BAiBO Y 8 diKcoBaHMX
NOJIOMEHHAX (KOMHi 45°).

1. BUHATK akymynaTop (6)

2. OcnabuTi posivK 3 HaKaTHo (8) AnA
3aTUCKAHHA IHCTPYMEHTaIbHOT HacaaKu



3. Tpumay maTpuui (10) BUTArHYTM Npub. Ha 3 MM
i NTOBEPHYTH B MOTPIGHOMY HanpAMKY

4. 3HOBY 3aTANHYTU POJIMK 3 HAKATKOIO

7.4 BuKOHaHHA BHYTPILWHiIX BUPI3iB

CnovaTKy 3po6uTH OTBIp AiaMEeTPOM HE MEHLLE
15 Mm.

8. TexHi4yHe 06CcNyroByBaHHA

8.1 3amiHa npo6uBaya (11)

O3HaKoto 3HoweHocTi npobusadis (11) i maTpuup
(12) € 3Ha4HO 36inblUEeHe HeObXiaHE 3ycunns
noAadi Npy MEeHLUIM BUKOHaHi poborTi. MNpobusad i
MaTpULLIO He MOXHA NepeTo4mnTH.

Mig Yyac MOHTaKy IHCTPYMEHT PEKOMEHAYETLCA
TpUMaTH FOPU3OHTANBHO.

1. BuiHATKM akymynaTop

2. MocnabuTn poJIK 3 HAKATKOI (8) LWoHaNMeHLLe
Ha 3 06epTy.

He3HiMHUI PONIUK 3 HaKaTHOIO

- BukopucTtoByBaTH iHCTPYMeHT (15)
3. ButarHytv Tpumay matpuui (10) 3 Kopnyca

4. BuiHATK npobumsay (11)

5. 3mMacTuTK HOBI Npo6MBaY i TpUMay MaTpuLi
KOHCMCTEHTHOI 3MasKoto «G1»

6. BctaHoBWTM NpoburBay y ramky Tpumada
npo6ueaya

7. BcTaBuTu TpUMay MaTtpuLi B Kopnyc
8. PYKOI0 3aTArHYTH POJIMK 3 HAKATHO

8.2 3amiHa maTpuui (12)

[Mig yac MOHTay iIHCTPYMEHT PEKOMEHAYETLCA
TpUMaTW FrOPU3OHTAIBHO.

1. Mocnabutn noporHUCTy ravky (13) 3a
ZJOMMOrOH0 LWECTUrpaHHoro npodginto (14).

He3HimHa nopoHUcTa raiika (13)

- BukopucToByBaTH wecTurpaHHnii Ko (15)
2. 3HATK cTapy MaTpULO i BCTAHOBUTH HOBY

3. 3aTArHyTM NOPOKHUCTY raiky MoMeHToM 3 H-m

8.3 3amiHa Tpumava maTpuui

[Mig yac MOHTay iIHCTPYMEHT PEKOMEHAYETLCA
TpUMaTW FrOPU3OHTAIBHO.

1. MNocnabuTh po/IMK 3 HAKATKOHO LLOHAMMEHLLE Ha
3 06epTH.

2. ButarHyTu Tpumad matpmui (10)
3. BcTaBUTK HOBWI TPUMaY MaTpuLi B KOpMyc
4. 3aTArHyTU POJIMK 3 HAKaTKOMo (8)

9. OuMuEeHHA

Heob6xiAHO perynspHO CNOPOXHIOBATU MILLOK A1
CTPYHKM (16): 3HATU MILLOK 3 MOPOKHUCTOI ranku,
BiAKPUTW MOTO | BUCUNATU CTPYIKKY Y BiANOBIAHY

€MHICTb LLI06 NpUKPINUTK, BCTAHOBUTU MILLIOK AN1A
CTPYHKMN HA NOPOXHUCTY rarKy Ta NPUTUCHYTK A0

YKPAIHCbKA uk

BigYyTHOI diKkcauii (guB. cTop. 2)

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEN

EneKTpomarHiTHi 3aBagu.

Y pasi fye CUIbHUX 30BHILLHIX e1eKTPOMarHiTHUX
3aBaf, B OKpeMuX BUMagKax Moxe crnpauoaTu
3axMCT Bif, NOBTOPHOrO MyCKY. Y TaKoMy pasi
BMMHHITb | 3HOBY YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

11. Npunappa

HeobxigHO BUKOPUCTOBYBATU BUKJ/IOHHO
opuriHa/IbHI akyMynaTOpHI 610KM Ta Nnpuaaaan
Metabo a6o CAS (Cordless Alliance System).

BuKopucToByBaTH TiNbKK Te NpUnagan, ake
BignoBigae BuMoram i napameTpam, HaBef,eHUM y
LM iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii.
A AKyMynAaTOpHi 6/10KM pi3HOT eMHOCTI. KynyiiTe
mLe Ti aKyMynAaTOPHI 6/10KK, Hanpyra akux
BiANOBIA A€ HanNpysi e/IEKTPOIHCTPYMEHTA.

Ne gna samosn.:6255960002,0 A-rog (LiHD)
Ne ansa 3amoBn.:6253670004,0 A-rog, (LiHD)
ToLLO.

B 3apsagHi npucTpoi:
Ne ana 3amoBn.:627044000ASC 55
Ne ansa 3amoBn.:627378000ASC 145
TOLLO.

[na npupgaHHa npunapaa peKoOMeHLyeMO
3BepTaTuca 4o BaLIOro annepa.

[na Bnubopy noTpi6HOro Nnpunagas HeobxigHo
BKa3aTh TOYHWUM TUM €NEKTPOIHCTPYMEHTA.

MoBHMIM acOpTUMEHT NpUNaaaa AMB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasi03i.

12. PemOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHHI
34iMCHIOBaTH TiZIbKM KBanidikoBaHi daxisLyi-
eNeKTPUKH!

[AnAa peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh 0 PerioHaIbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CFIVICKVI 3anacHMX 4YaCTUH MOXHa 3aBaHTaXUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT AoBKiNNA

JoTpumyrTeca HalioHabHUX NpaBua 6e3neyHol
yTuni3auii i nepepo6K1 BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunapas.

MaKyBasnbHi MaTepiann HeO6XigHO yTUAI3yBaTH
BiAMOBIAHO A0 IXHBOrO MapKyBaHHSA 3rigHO 3
KOMYHa/IbHUMW npasuiamu. JoaaTkoBy
iHopMmauito HaBeAeHO Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».
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YyTUAI3yBaTU €1EKTPOIHCTPYMEHTH pa3oMm 3

no6yTosumm Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponencbKo anpekTmnaol 2012/19/€C npo
36epiraHHs, 36MpaHHA Ta NepepobKy BiaxXoais
€/IEKTPUYHOTO | €1EKTPOHHOI0 061aAHAHHA Ta
BiANOBIAHWUMM HaLiOHa/IbHUMU HOpMaMu
BiANpaLboBaHi €N1eKTPOIHCTPYMEHTH NianaraoTb
pO34iNbHIM yTUnisauii 3 MeToro ix noganbLoi
€KoJoriYHo 6e3neYHoi NnepepobKu.

E Tinbku gna kpaiH EC: 3a60poHeHO

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MosiCHeHHA A0 AaHWX, HaBEAEHUX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a cob60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHH.

U = Hanpyra akymynaTopHoro 61oxa

Bst = MaKkcuMmasibHa ToBLMHA MeTaeBoro
NUCTa ANA pisaHHA (CTaneBui JIUCT)

Bal = MaKcuMmanbHa TOBLMHA MeTaneBoro
McTa anifa pisaHHA (aloMiHieBUIA NCT)

Ng = KiNbKICTb XO/iB NMIKOBOrO NOMI0THA NPU
XOJIOCTOMY XOpAi

Ny = KiNIbKICTb XOAiB MM/IKOBOro NOJI0THA NPU
HaBaHTaXeHHi

fmin = MiHIManbHWI pagiyc KpMBUHK

m = Maca 6e3 aKymy/ATOpHOro 6,10Ka

PesynbTati BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
cTaHgapTom EN 62841.

TemnepaTypa HaBKOJIMLIHLOMO cepeoBMLIa Nif
Yyac eKkcnayarauii:

Bia —20 °C po 50 °C (npaue3paTtHicTb obMekeHa
npu TemnepaTypi Huye 0 °C). JonycTtuma
TemnepaTypa HaBKOIMLIHBOrO CEPeAoBULIA Mif,
Yac 36epiraHHs: Big 0 °C go 30 °C.

=== MOCTIMHWIA CTPyM

Ha BKa3aHi TexHi4Hi XxapaKTepuUCTUKK
NOLIMPIOIOTLCA AONYCKK, NepeadadeHi YAHHUMK
cTaHpapTamm.

3HayeHHA emicii wymy

3a AoNOMOroto LUMX 3Ha4eHb MOMHa
OLLiHIOBaTM | NOPIBHIOBATM EMICilO LLyMY Pi3HMX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNeHO Bif yMOB
eKcnuyaTau,il, CTaHy eNeKTPOIHCTPyMeHTa abo
iHCTPYMEHTa/IbHUX HacafoK paKTu4He
HaBaHTaMeHHA MoXe 6yTu BuLLe a6o HUMkKYe. [inAa
OL|iHKW 3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByiTe
nepepsu B po6oTi Ta asu po6oTH 3i BHUHEHUM
(LwymoBMM) HaBaHTaXKeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiH1X 3ax04iB WoA0 3axXmCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM BifNoBiAHWX 3HAYEHb
eMicCii Lymy.

ii (BEKTOpHA Cyma TPbOX

HanpAMKiB) po3paxoBY€ETbCA BiAMOBiAHO A0
ctaHgapty EN 62841:

ap = 3HayeHHA BiGpauii

(pisaHHA IMCTOBOrO MeTaty)
Ky, = KoediyieHT noxnbku (BibpaLin)
Loa =piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MOTYHOCTI

Kpa, Kwa=HOE®ILIEHT NOXMBKM

Mig yac po60TH piBEHD LLYMY MOXE NEPEBULLYBATH
80 aB(A).

N

MpautoBaT B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!
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